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HP Designjet 8000s Take-Up Reel Kit

Installation Guide



Legal notices

The information contained in this document
is subject to change without notice.

Hewlett-Packard makes no warranty of any
kind with regard to this material, including,
but not limited to, the implied warranties of
merchantability and fitness for a particular
purpose.

Hewlett-Packard shall not be liable for errors
contained herein or for incidental or
consequential damages in connection with
the furnishing, performance, or use of this
material.

No part of this document may be photocopied
or translated to another language without the
prior written consent of Hewlett-Packard
Company.



Installing the take-up reel

ENWW

This Installation Guide contains information necessary to install and set up the HP Designjet 8000s Take-
up Reel Kit (Model Q6681A). For information about using the take-up reel, refer to the HP Designjet 8000s
Printer User's Guide.

Two people will be required to install the take-up reel. Make sure there is enough space to access the front
and the rear of the printer. All mechanical installation takes place from the front of the printer and electrical
connections are made at the rear.

The tool you need to install the take-up reel is included in the box, and consists of a cross-head (Phillips)
screwdriver.

To install the take-up reel:

1. Open the box and remove all parts.

1. Left end plate. 4. Take-up reel assembly.
2. Right end plate. 5. Motor cable.
3. Media sensor assembly. 6. Tension bar.
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2. Install the right end plate as follows:

a. Insert the lip (1) on the right end plate into the slot (2) on the right leg on the printer stand.
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b. Install three screws (1) to fix the right end plate to the right printer leg stand.

3. Install the left end plate as follows:
a. Insert the lip on the left end plate into the slot on the left leg on the printer stand.

b. Install three washers (1) and screws (2) to fix the left end plate to the left printer leg stand.

’_ﬂ’ NOTE The left end plate allows for vertical movement so that the take-up reel height
- can be adjusted even with the screws fully inserted.
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4.

5.

Install the take-up reel assembly as follows:
a. Place the take-up reel assembly (3) onto the printer stand crossbar.

b. Rest the ends of the support bar (2) on the ledges (1) on each end plate.

Install the holding bracket (1) at each end to secure the support bar as follows:
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a. Install the bottom of the holding bracket into the slot (2) on the end plate.

b. Install one screw (1) into each holding bracket to secure it to the end plate.

6.  Turn the take-up reel stop screws (1) anti-clockwise to release the right and left assemblies.
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7.  Slide the left (1) and right (2) take-up reel assemblies to the right and left ends of the support bar.
Remove the assembly packaging (3).
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8.  Turn the take-up reel stop screws (1) clockwise to lock the right and left take-up reel assemblies.

9. Install one screw (2) to secure the take-up reel media sensor assembly (1) to the right stand.
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10. Atthe rear of the printer, insert the following connectors into the rear of the right take-up reel assembly
and secure them with the cable clip (3):

a. Insert the media sensor connector (1).

b. Insert the take-up reel motor cable connector (2).
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11. Insert the connector on the other end of the motor cable (1) into the rear of the printer.

12. Secure the motor cable with the three cable clips (1) on the rear of the printer.
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13. Load the tension bar (1) into the take-up reel.

]
e
o
5

[]
)
~
©

e
o

<

A
o

=

©

o
®

=

The height of the take-up reel may require adjustment as it must be horizontally aligned to the media output
from the printer. Refer to the next section to verify alignment of the take-up reel height.

Take-up reel horizontal alignment

The height of the take-up reel may require adjustment as it must be horizontally aligned to the media output
from the printer. To verify alignment of the take-up reel height you need to print the take-up reel test print.

The printer will print a line across the width of the media. Use this line to check the alignment of the right
side of the take-up reel with the left side. Use the take-up reel tension bar as the horizontal reference for
alignment.

Print the take-up reel pattern on roll media to ensure that there is sufficient length to feed the media to the
tension bar on the take-up reel.

Print the take-up reel print as follows:

1. When the "Printer Ready" message appears on the Front Panel, press the ONLINE key to take the
Printer offline.

2. Press the SHIFT key twice and select the ADJUST menu using the < key.

A PRINTER SETUP ¥V
« ADJUST HEATER »

3. Inthe ADJUST submenu, scroll to TEST PRINTS and press the ENTER key.

#TEST PRINTS
> NOZZLE PRINT

ENWW Take-up reel horizontal alignment 7



4. Inthe TEST PRINTS menu scroll to the TUR ADJ PRINToption and press the ENTER key.

#TEST PRINTS
>TUR ADJ PRINT

5. Press the ENTER key to start printing the pattern.

The printer automatically feeds the media through the printer so that the pattern reaches the take-up reel
tension bar.
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If the pattern (2) on the right and left edge of the media is aligned with the same groove (1) on the tension
bar, no height adjustment is required.

If the pattern on the left edge of the media is not aligned with the same groove as on the right edge, use
the take-up reel height screw (1) to adjust the take-up reel height up (2) or down (3).

8 Installing the take-up reel ENWW



ENWW

Only the left side of the take-up reel can be adjusted up or down.
Adjust the height of the take-up reel as follows:

1. If the take-up reel pattern on the left edge of the media is not aligned with the groove, do one of the
following:

a. Ifthe take-up reel pattern on the left side is higher than the groove (1), turn the take-up reel height
screw clockwise to raise the left side of the take-up reel.

b. If the take-up reel pattern on the left side is lower than the groove (2), turn the take-up reel height
screw anti-clockwise to lower the left side of the take-up reel.

2.  After adjusting the height, check that the pattern is aligned with the groove on the left edge of the
media. Repeat step two until both ends of the pattern are aligned with the same groove.

Take-up reel horizontal alignment
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HP Designjet 8000s
Aufwickelvorrichtungskit

Installationshandbuch



Rechtliche Hinweise

Die in diesem Handbuch enthaltenen
Informationen kénnen ohne Vorankiindigung
geandert werden.

Hewlett-Packard tibernimmt keinerlei
Gewahrleistung beziiglich dieses Materials,
einschlieBlich, jedoch nicht beschrankt auf
die stillschweigende Garantie der
handelsiiblichen Qualitat oder Eignung fiir
einen bestimmten Zweck.

Hewlett-Packard haftet nicht fiir etwaige hier
enthaltene Fehler bzw. fiir Neben- oder
Folgeschéaden, die in Verbindung mit der
Bereitstellung oder Verwendung dieses
Materials entstehen kénnen.

Dieses Dokument darf ohne vorherige
schriftliche Genehmigung durch Hewlett-
Packard weder ganz noch teilweise kopiert
oder in eine andere Sprache Ubersetzt
werden.



Installieren der Aufwickelvorrichtung
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In diesem Installationshandbuch finden Sie Anleitungen zum Zusammenbauen und Anbringen des HP
Designjet 8000s Aufwickelvorrichtungskits (Modell Q6681A) am Drucker. Informationen zur Verwendung
der Aufwickelvorrichtung finden Sie im Benutzerhandbuch fiir den Drucker HP Designjet 8000s.

Fir das Installieren der Aufwickelvorrichtung werden zwei Personen benétigt. Achten Sie darauf, dass vor
und hinter dem Drucker gentigend Platz zum Durchfiihren der Arbeiten frei ist. Alle mechanischen Arbeiten
werden an der Vorderseite des Druckers durchgefiihrt. Die elektrischen Anschllisse werden an der
Rickseite hergestellt.

Das zum Installieren der Aufwickelvorrichtung benétigte Werkzeug, ein Kreuzschlitzschraubendreher, ist
im Lieferumfang enthalten.

So installieren Sie die Aufwickelvorrichtung:

1. Offnen Sie die Verpackung, und nehmen Sie alle Teile heraus.

1. Linke Endplatte 4. Aufwickelvorrichtung
2. Rechte Endplatte 5. Motorkabel
3. Mediensensoreinheit 6. Spannstange

DEWW 1



2. Bringen Sie die rechte Endplatte an:

a. Setzen Sie die Haltezunge (1) an der rechten Endplatte in die Offnung (2) im rechten Bein des
DruckerstandfulRes ein.
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b. Befestigen Sie die rechte Endplatte mit drei Schrauben (1) am rechten Bein des
DruckerstandfulRes.

3. Bringen Sie die linke Endplatte an:

a. Setzen Sie die Haltezunge an der linken Endplatte in die Offnung im linken Bein des
DruckerstandfuRes ein.

b. Befestigen Sie die linke Endplatte mit drei Unterlegscheiben (1) und Schrauben (2) am linken
Bein des Druckerstandfulles.

J_ﬂ" Hinweis Die linke Endplatte lasst sich vertikal bewegen, damit die Hohe der
= Aufwickelvorrichtung selbst bei vollstandig angezogenen Schrauben justiert werden
kann.
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4.

5.

Bringen Sie die Aufwickelvorrichtung an:
a. Platzieren Sie die Aufwickelvorrichtung (3) auf der Querverstrebung des Druckerstandful3es.

b. Setzen Sie die Enden der Laufstange (2) auf die Halterungen (1) an beiden Endplatten auf.

Befestigen Sie die Laufstange an jedem Ende mit einer Halteschelle (1):
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a. Setzen Sie das untere Ende der Halteschelle in die Offnung (2) in der Endplatte ein.

b. Befestigen Sie das obere Ende der Halteschelle mit einer Schraube (1) an der Endplatte.

6. Drehen Sie die Fixierschrauben (1) gegen den Uhrzeigersinn, damit die rechte und die linke
Aufwickeleinheit freigegeben werden.

Installieren der Aufwickelvorrichtung
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7. Schieben Sie die linke (1) und die rechte (2) Aufwickeleinheit bis zum linken bzw. rechten Ende der
Laufstange. Entfernen Sie das Verpackungsmaterial (3).
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8.  Drehen Sie die Fixierschrauben (1) im Uhrzeigersinn, um die rechte und die linke Aufwickeleinheit zu
arretieren.

9. Befestigen Sie die Mediensensoreinheit (1) mit einer Schraube (2) am rechten Standful3.
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10. SchlielRen Sie an der Ruickseite des Druckers die folgenden Stecker an der Riickseite der rechten
Aufwickelvorrichtung an, und sichern Sie sie mit dem Kabelclip (3):

a. Schlieen Sie das Kabel (1) des Mediensensors an.

b. SchlieRen Sie das Kabel (2) des Motors der Aufwickelvorrichtung an.
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11. SchlielRen Sie den Stecker am anderen Ende des Motorkabels (1) an der Rickseite des Druckers an.

12. Sichern Sie das Motorkabel mit den drei Kabelclips (1) an der Riickseite des Druckers.
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13. Setzen Sie die Spannstange (1) in die Aufwickelvorrichtung ein.
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Sie miissen nun méglicherweise die Hhe der Aufwickelvorrichtung anpassen, da diese mit dem
Medienausgabeschacht des Druckers horizontal ausgerichtet sein muss. Eine Anleitung zum Uberpriifen
der H6henausrichtung der Aufwickelvorrichtung finden Sie im nachsten Abschnitt.

Horizontales Ausrichten der Aufwickelvorrichtung

Sie missen moglicherweise die Hohe der Aufwickelvorrichtung anpassen, da diese mit dem
Medienausgabeschacht des Druckers horizontal ausgerichtet sein muss. Drucken Sie zum Uberpriifen der
Hoéhe der Aufwickelvorrichtung den entsprechenden Testdruck.

DEWW

Es wird dann eine Linie liber die gesamte Breite des Mediums gedruckt. Anhand dieser Linie kénnen Sie
die Ausrichtung der rechten Seite der Aufwickelvorrichtung mit der linken Seite Uberpriifen. Verwenden Sie
als horizontale Bezugslinie die Spannstange der Aufwickelvorrichtung.

Drucken Sie das Testmuster auf einem Rollenmedium, damit gewahrleistet ist, dass das Medium bis zur
Spannstange gefiihrt werden kann.

So drucken Sie den Testdruck fir die Aufwickelvorrichtung:

1.

Wenn auf dem Bedienfeld die Meldung "DRUCKER BEREIT" angezeigt wird, driicken Sie die
Taste ONLINE, um den Drucker offline zu schalten.

Driicken Sie zweimal die Taste UMSCHALTEN, und wahlen Sie mit der Taste < das Menl
JUSTIEREN aus.

A PRINTER SETUP V¥

<« ADJUST HEATER »
Wabhlen Sie im Untermeni JUSTIEREN die Option TESTDRUCKE aus, und driicken Sie die Taste
EINGABE.

#TEST PRINTS
> NOZZLE PRINT

Horizontales Ausrichten der Aufwickelvorrichtung 7



4. Waéhlen Sie im Menii TESTDRUCKE die Option AUSRICHT.-DRUCK AWR aus, und driicken Sie die
Taste EINGABE.

#TEST PRINTS
>TUR ADJ PRINT

5.  Drucken Sie die Taste EINGABE, um den Testdruck auszugeben.
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Das Medium wird nun automatisch durch den Drucker gefiihrt, damit die Testlinie die Spannstange der
Aufwickelvorrichtung erreicht.

Wenn die Linie (2) am rechten und linken Rand des Mediums mit derselben Rille (1) in der Spannstange
ausgerichtet ist, muss keine Hoéhenjustierung vorgenommen werden.

Wenn die Linie am linken Rand des Mediums nicht mit derselben Rille wie am rechten Rand ausgerichtet
ist, passen Sie die Hohe der Aufwickelvorrichtung mit der Hohenverstellschraube (1) nach oben (2) oder

unten (3) an.
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Nur die linke Seite der Aufwickelvorrichtung kann in der Héhe angepasst werden.
So passen Sie die Hohe der Aufwickelvorrichtung an:

1. Wenn die Testlinie am linken Rand des Mediums nicht mit der Rille ausgerichtet ist, gehen Sie wie
folgt vor:
a. Wenn sich die Testlinie am linken Rand des Mediums Uber der Rille (1) befindet, drehen Sie die
Hoéhenverstellschraube im Uhrzeigersinn, um die linke Seite der Aufwickelvorrichtung nach oben
zu verstellen.
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b. Wenn sich die Testlinie am linken Rand des Mediums unter der Rille (2) befindet, drehen Sie die
Hohenverstellschraube gegen den Uhrzeigersinn, um die linke Seite der Aufwickelvorrichtung
nach unten zu verstellen.

2. Uberpriifen Sie nach der Héhenanpassung, ob die Linie am linken Rand des Mediums mit der Rille
ausgerichtet ist. Fiihren Sie die Justierung so oft durch, bis sich beide Linienenden an derselben Rille

befinden.

Horizontales Ausrichten der Aufwickelvorrichtung 9
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Kit d'enrouleur de documents pour HP
Designjet 8000

Guide d'installation



Informations légales

Les informations contenues dans ce
document peuvent étre modifiées sans
préavis.

Hewlett-Packard ne donne aucune garantie
de quelque sorte que ce soit concernant,
sans que ce soit limitatif, les garanties
implicites de qualité commerciale de ce
matériel, ou la bonne adaptation de celui-ci a
un usage particulier.

Hewlett-Packard n’est pas responsable des
erreurs pouvant apparaitre dans ce manuel
et n'est pas non plus responsable des
dommages directs ou indirects résultant de
I'équipement, des performances et de
I'utilisation de ce matériel.

Aucune partie de ce document ne peut étre
photocopiée, reproduite ou traduite dans
toute autre langue, sauf accord préalable et
écrit de Hewlett-Packard.



Installation du kit d'enrouleur
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Ce guide contient des informations nécessaires a l'installation et a la configuration du kit d'enrouleur de
documents pour HP Designjet 8000 (modele Q6681A). Pour plus d'informations sur l'utilisation du kit
d'enrouleur, reportez-vous au Guide de ['utilisateur de I'imprimante Designjet 8000.

Deux personnes sont nécessaires a l'installation du kit d'enrouleur. Veillez a laisser un espace suffisant
afin d'accéder aux parties avant et arriere de I'imprimante. Toutes les opérations d'installation mécaniques
se déroulent sur la partie avant de I'imprimante et les branchements électriques sont effectués sur la partie
arriere.

L'outil nécessaire a l'installation du kit d'enrouleur est inclus dans la boite sous la forme d'un tournevis
cruciforme.

Pour installer le kit d'enrouleur :

1. Ouvrez la boite pour en extraire toutes les pieces.

1. Capot gauche. 4. Enrouleur.
2. Capot droit. 5. Cable du moteur.
3. Unité de détection de support. 6. Barre de tension.
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2. Installez le capot droit comme suit :

a. Insérez la languette (1) du capot droit dans l'orifice (2) situé sur le pied gauche de la table de
l'imprimante.
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b. Installez les trois vis (1) pour fixer le capot droit sur le pied droit de la table de I'imprimante.

3. Installez le capot gauche comme suit :

a. Insérez la languette du capot gauche dans I'orifice situé sur le pied gauche de la table de
l'imprimante.

b. Installez trois rondelles (1) et trois vis (2) pour fixer le capot gauche sur le pied gauche de la
table de 'imprimante.

’_ﬂ" Remarque Le capot gauche permet le déplacement vertical du kit d'enrouleur afin
= d'ajuster sa position méme lorsque les vis sont définitivement installées.

2 Installation du kit d'enrouleur FRWW
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4. Installez I'enrouleur comme suit :
a. Placez I'enrouleur (3) sur la barre de support transversale de I'imprimante.

b. Posez les extrémités de la barre de support (2) sur les appuis (1) de chaque capot.

5. Installez le support de fixation (1) a chaque extrémité pour fixer la barre de support comme suit :
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6.

a. Installez la partie inférieure du support de fixation dans l'orifice (2) du capot.

b. Installez une vis (1) dans chaque support pour le fixer au capot.

Tournez les vis d'arrét du kit d'enrouleur (1) dans le sens horaire inverse pour dégager les parties
gauche et droite de I'enrouleur.

Installation du kit d'enrouleur FRWW



7. Faites glisser les parties gauche (1) et droite (2) de I'enrouleur vers les extrémités gauche et droite
de la barre de support. Retirez le matériau d'emballage (3).
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8. Tournez les vis d'arrét de I'enrouleur (1) dans le sens horaire pour bloquer les parties gauche et droite
de I'enrouleur.

9. Installez une vis (2) pour fixer le détecteur de support de I'enrouleur (1) sur le pied droit.
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10. Au dos de l'imprimante, insérez les connecteurs suivants a l'arriere de la bobine réceptrice droite et
fixez-les a I'aide du clip pour cable (3) :

a. Branchez le connecteur du détecteur de support (1).

b. Branchez le connecteur du cable du moteur de I'enrouleur (2).
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11. Branchez le connecteur a l'autre extrémité du cable du moteur (1) a I'arriére de I'imprimante.

12. Fixez le cable du moteur a l'aide des trois clips pour cable (1) au dos de I'imprimante.
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13. Installez la barre de tension (1) sur I'enrouleur.
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La hauteur de I'enrouleur devra éventuellement étre ajustée car I'appareil doit étre aligné horizontalement
avec la sortie papier de I'imprimante. Reportez-vous a la section suivante pour vérifier I'alignement de la
hauteur de I'enrouleur.

Alignement horizontal de I'enrouleur

La hauteur de I'enrouleur devra éventuellement étre ajustée car I'appareil doit étre aligné horizontalement
avec la sortie papier de I'imprimante. Pour vérifier I'alignement de la hauteur de I'enrouleur, vous devez
effectuer le test d'impression de I'enrouleur.

L'imprimante imprime une ligne sur toute la largeur du support. Cette ligne vous permet de vérifier
I'alignement des parties droite et gauche de I'enrouleur. Utilisez la barre de tension de I'enrouleur comme
référence horizontale d'alignement.

Imprimez le modele de I'enrouleur pour vérifier que le support est correctement acheminé vers la barre de
tension de l'enrouleur.

Lancez le test d'impression de I'enrouleur comme suit :

1. Lorsque le message "Printer Ready" apparait sur le panneau avant, appuyez sur la touche ONLINE
pour mettre I'imprimante hors ligne.

2. Appuyez deux fois sur la touche SHIFT et sélectionnez le menu ADJUST a l'aide de la touche <.
A PRINTER SETUP V¥
<« ADJUST HEATER »

3. Dans le sous-menu ADJUST, choisissez I'option TEST PRINTS et appuyez sur la touche ENTER.

#TEST PRINTS
> NOZZLE PRINT

FRWW Alignement horizontal de I'enrouleur 7



4. Dans le menu TEST PRINTS, choisissez I'option TUR ADJ PRINTet appuyez sur la touche
ENTER.

#TEST PRINTS
>TUR ADJ PRINT

5. Appuyez sur la touche ENTER pour lancer I'impression du modéle.

L'imprimante alimente automatiquement I'enrouleur afin que le modéle atteigne la barre de tension de
I'enrouleur.
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Si le modéle (2) imprimé sur les parties droite et gauche du support est aligné avec la méme rainure (1)
sur la barre de tension, aucun ajustement de la hauteur n'est nécessaire.

Si le modeéle imprimé sur la partie gauche du support n'est pas aligné avec la méme rainure que la partie
droite, utilisez les vis de réglage de la hauteur de I'enrouleur (1) pour ajuster la hauteur vers le haut (2) ou
vers le bas (3).

8 Installation du kit d'enrouleur FRWW
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Seule la partie gauche de I'enrouleur peut étre ajustée vers le haut ou vers le bas.
Ajustez la hauteur de I'enrouleur comme suit :

1. Sile modéle de I'enrouleur imprimé sur la partie gauche du support n'est pas aligné avec la rainure,
effectuez I'une des opérations suivantes :

a. Sile modeéle de I'enrouleur imprimé sur la partie gauche est plus haut que la rainure (1), tournez
la vis de réglage de la hauteur de I'enrouleur dans le sens horaire pour relever la partie gauche
de I'enrouleur.

b. Sile modéle de I'enrouleur imprimé sur la partie gauche est plus bas que la rainure (2), tournez
la vis de réglage de la hauteur de I'enrouleur dans le sens horaire inverse pour abaisser la partie
gauche de I'enrouleur.

2. Une fois la hauteur réglée, vérifiez que le modele est aligné avec la rainure située sur la partie gauche
du support. Répétez I'étape 2 jusqu'a ce que les deux extrémités du modéle soient alignées avec la
méme rainure.

Alignement horizontal de I'enrouleur
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Kit del rullo di tensione HP Designjet
8000s

Manuale di installazione



Note legali

Le informazioni contenute in questo
documento sono soggette a modifica senza
preavviso.

Hewlett-Packard non fornisce garanzie di
alcun tipo in merito al presente materiale,
incluse, a titolo esemplificativo ma non
esaustivo, le garanzie implicite di
commerciabilita e di idoneita a uno scopo
particolare.

Hewlett-Packard non rispondera in alcun
caso di eventuali errori presenti in questo
documento, né di eventuali danni incidentali
o conseguenti inerenti alla fornitura, alle
prestazioni o all'uso del presente materiale.

E vietato eseguire fotocopie o traduzioni in
un'altra lingua del presente documento o di
parti di esso senza la previa autorizzazione
scritta di Hewlett-Packard Company.



Installazione del rullo di tensione
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Questo Manuale di installazione contiene le informazioni necessarie all'installazione e alla configurazione
del Kit del rullo di tensione di HP Designjet 8000s (modello Q6681A). Per informazioni sull'utilizzo del rullo
di tensione, consultare il Manuale dell'utente della stampante HP Designjet 8000s.

Per installare il rullo di tensione sono necessarie due persone. Assicurarsi che vi sia sufficiente spazio per
accedere alla parte anteriore e posteriore della stampante. Tutte le installazioni meccaniche vengono
effettuate sulla parte anteriore della stampante, mentre i collegamenti elettrici vengono effettuati in quella
posteriore.

Il cacciavite a croce (Phillips) necessario all'installazione del rullo di tensione & incluso nella confezione.
Per installare il rullo di tensione:

1. Aprire la confezione ed estrarre tutti i componenti.

1. Piastra sinistra. 4. Gruppo del rullo di tensione.
2. Piastra destra. 5. Cavo motore.
3. Gruppo del sensore del supporto. 6. Barra di tensione.

ITWW 1



2. Installare la piastra di destra come indicato di seguito:

a. Inserire la linguetta (1) della piastra destra nell'alloggiamento (2) sul piede stabilizzatore destro
del piedistallo della stampante.
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b. Inserire tre viti (1) per fissare la piastra destra al piede stabilizzatore destro del piedistallo.

3. Installare la piastra sinistra come indicato di seguito:

a. Inserire la linguetta della piastra sinistra nell'alloggiamento del piede stabilizzatore sinistro del
piedistallo della stampante.

b. Inserire tre rondelle (1) e viti (2) per fissare la piastra sinistra al piede stabilizzatore sinistro del
piedistallo.

99 . . . . . N -
_—" Nota La piastra sinistra consente il movimento verticale. Pertanto, sara possibile
- regolare I'altezza del rullo di tensione anche se le viti sono completamente inserite.

2 Installazione del rullo di tensione ITWW
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4. Installare il gruppo del rullo di tensione come indicato di seguito:

a. Posizionare il gruppo del rullo di tensione (3) sulla barra trasversale del piedistallo della
stampante.

b.  Appoggiare le estremita della barra di supporto (2) sui sostegni (1) di ciascuna piastra.

ITWW 3



5. Installare la staffa di supporto (1) a ciascuna estremita per fissare la barra di supporto come indicato
di seguito:
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a. Inserire la parte inferiore della staffa di supporto nell'alloggiamento (2) della piastra.

b. Inserire una vite (1) in ciascuna staffa di supporto per fissarla alla piastra.

4 Installazione del rullo di tensione ITWW



6.  Girare le viti di bloccaggio del rullo di tensione (1) in senso antiorario per sbloccare il gruppo di destra
e quello di sinistra.
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7.  Fare scorrere il gruppo del rullo di tensione sinistro (1) e quello destro (2) verso I'estremita destra e
quella sinistra della barra di supporto. Rimuovere la confezione del gruppo (3).

8.  Girare le viti di bloccaggio del rullo di tensione (1) in senso orario per bloccare il gruppo del rullo di
tensione di destra e quello di sinistra.

ITWW 5



9. Inserire una vite (2) per fissare il gruppo del sensore del supporto del rullo di tensione (1) al piedistallo
destro.
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10. Sul retro della stampante, inserire i seguenti connettori nella parte posteriore del gruppo del rullo di
tensione e bloccarli con il gancio del cavo (3):

a. Inserire il connettore del sensore del supporto (1).

b. Inserire il connettore del cavo motore del rullo di tensione (2).

11. Inserire il connettore dell'estremita opposta del cavo motore (1) nella parte posteriore della stampante.

6 Installazione del rullo di tensione ITWW



12. Bloccare il cavo del motore con i tre ganci relativi (1) sulla parte posteriore della stampante.

13. Caricare la barra di tensione (1) nel rullo di tensione.

Potrebbe essere necessario regolare |'altezza del rullo di tensione, poiché deve essere allineato in senso
orizzontale rispetto all'uscita dei supporti della stampante. Per controllare I'allineamento dell'altezza del
rullo di tensione, vedere la sezione successiva.

Allineamento orizzontale del rullo di tensione

ITWW

Potrebbe essere necessario regolare |'altezza del rullo di tensione, poiché deve essere allineato in senso
orizzontale rispetto all'uscita dei supporti della stampante. Per controllare I'allineamento dell'altezza del
rullo di tensione, & necessario effettuare la stampa di prova del motivo.

Verra stampata una riga nel senso della larghezza del supporto. Utilizzare questa riga per controllare
I'allineamento del lato destro del rullo di tensione rispetto a quello sinistro. Utilizzare la barra di tensione
del rullo di tensione come riferimento orizzontale per I'allineamento.

Stampare il motivo del rullo di tensione sull'apposito supporto per verificare che la lunghezza sia sufficiente
ad alimentare i supporti alla barra di tensione del rullo di tensione.

Allineamento orizzontale del rullo di tensione

[
=
=}
7]
c
o
3
]
o
]
S
©
i)
o
c
.
N
©
©
)
7]
£




=
7]
-
=
o
N,
o
=]
)
o
o
-
=
o
=
(=g

@UOoISUd!

Effettuare la stampa del rullo di tensione come indicato di seguito:

1. Quando sul pannello frontale viene visualizzato il messaggio "Stampante pronta", premere il tasto
ONLINE per attivare la modalita fuori linea della stampante.

2. Premere due volte il tasto MAIUSC e selezionare il menu REGOLAZ. con il tasto «.
A PRINTER SETUP V¥
<« ADJUST HEATER »
3. Nel sottomenu REGOLAZ., scorrere fino a STAMPE DI PROVA, quindi premere il tasto INVIO.
#TESTPRINTS
> NOZZLE PRINT

4. Nel menu STAMPE DI PROVA, scorrere fino all'opzione ATT REG STAMPA e premere il tasto
INVIO.

#TEST PRINTS
>TUR ADJ PRINT

5.  Premere il tasto INVIO per iniziare la stampa del motivo.

La stampante preleva automaticamente il supporto in modo che il motivo raggiunga la barra di tensione
del rullo di tensione.

Se il motivo (2) del bordo destro e di quello sinistro del supporto risulta allineato alla stessa scanalatura
(1) della barra di tensione, non & necessario effettuare alcuna regolazione.

Installazione del rullo di tensione ITWW
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Se il motivo sul bordo sinistro del supporto non risulta allineato alla stessa scanalatura del bordo destro,
utilizzare la vite (1) del rullo di tensione per alzare il rullo di tensione (2) o per abbassarlo (3).

E possibile abbassare o alzare solo il lato sinistro del rullo di tensione.

ITWW Allineamento orizzontale del rullo di tensione 9



Regolare l'altezza del rullo di tensione come indicato di seguito:

1. Se il motivo del rullo di tensione sul lato sinistro del supporto non risulta allineato alla scanalatura,
attenersi a una delle seguenti procedure:

a. Se il motivo del rullo di tensione sul lato sinistro & piu alto della scanalatura (1), girare la vite di
regolazione dell'altezza del rullo di tensione in senso orario per sollevare il lato sinistro del rullo
di tensione.

=)
7]
-
=
o
N,
o
=]
)
o
(i
-
=
o
2
(=g

buoisua

b. Se il motivo del rullo di tensione sul lato sinistro € piu bassi della scanalatura (2), girare la vite
di regolazione dell'altezza del rullo di tensione in senso antiorario per abbassare il lato sinistro
del rullo di tensione.

2. Dopo avere regolato I'altezza, controllare che il motivo sia allineato alla scanalatura sul bordo sinistro
del supporto. Ripetere il passaggio due finché entrambe le estremita del motivo non risultano allineate
alla stessa scanalatura.

10 Installazione del rullo di tensione ITWW



Kit del rodillo de recogida para la
impresora HP Designjet serie 8000s

Guia de instalacion



Avisos legales

La informacién incluida en este documento
esta sujeta a posibles cambios sin previo
aviso.

Hewlett-Packard renuncia a la concesion de
toda garantia en relacion a este material,
incluidas sin caracter limitativo, las garantias
implicitas de comerciabilidad e idoneidad
para un determinado fin.

Hewlett-Packard no se responsabiliza de los
errores contenidos en este material ni de
ningun dafio directo o indirecto en relacion
con el suministro, funcionamiento o uso de
este material.

Ninguna parte de este documento puede ser
fotocopiada o traducida a otro idioma sin el
permiso previo escrito de Hewlett-Packard
Company.



Instalacion del rodillo de recogida
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Esta guia de instalacion contiene informacién necesaria para instalar y configurar el kit del rodillo de
recogida de la impresora HP Designjet serie 8000s (Modelo Q6681A) Para obtener mas informacion acerca
de cémo utilizar el rodillo de recogida, consulte la Guia de instalacién de la impresora HP Designjet serie
8000s.

Son necesarias dos personas para instalar el rodillo de recogida. Asegurese de que dispone de suficiente
espacio para acceder a la parte frontal y la parte trasera de la impresora. Toda la instalacién mecanica se
efectua en la parte frontal de la impresora y las conexiones eléctricas se realizan en la parte trasera.

La herramienta que se utiliza para instalar el rodillo de recogida es un destornillador de estrella (Phillips)
y se incluye en la caja del producto.

Para instalar el rodillo de recogida:

1. Abra la caja y extraiga todas las piezas.

1. Placa del extremo izquierdo. 4. Conjunto del rodillo de recogida.
2. Placa del extremo derecho. 5. Cable del motor.
3. Conjunto del sensor del material de impresion. 6. Barra de tension.

ESWW 1



2. Instale la placa del extremo derecho como se indica a continuacion:

a. Introduzca la pestafia (1) de la placa del extremo derecho en la ranura (2) de la pata derecha
del soporte de la impresora.
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b. Instale tres tornillos (1) para fijar la placa del extremo derecho a la pata derecha del soporte de
la impresora.

3. Instale la placa del extremo izquierdo como se indica a continuacion:

a. Introduzca la pestafia de la placa del extremo izquierdo en la ranura de la pata izquierda del
soporte de la impresora.

b. Instale tres arandelas (1) y tornillos (2) para fijar la placa del extremo izquierdo a la pata izquierda
del soporte de la impresora.

J_ﬂ" Nota La placa del extremo izquierdo permite efectuar un movimiento vertical para
= poder ajustar la altura del rodillo de recogida aun cuando los tornillos estén totalmente
apretados.

2 Instalacion del rodillo de recogida ESWW
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4. Instale el conjunto del rodillo de recogida como se indica a continuacion:
a. Situe el conjunto del rodillo de recogida (3) sobre la barra transversal de la impresora.

b. Apoye los extremos de la barra de soporte (2) sobre los salientes (1) de ambas placas.

ESWW 3



5. Instale la abrazadera de sujecion (1) en cada extremo para fijar la barra de soporte como se indica
a continuacion:
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a. Instale la parte inferior de la abrazadera de sujecion en la ranura (2) de la placa del extremo.

b. Instale un tornillo (1) en cada abrazadera de sujecion para fijar estas piezas a las placas de los
extremos.

4 Instalacion del rodillo de recogida ESWW



6. Gire los tornillos (1) que sirven para sujetar el rodillo de recogida en el sentido contrario a las agujas
de reloj para soltar las piezas izquierda y derecha.
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7. Deslice las piezas izquierda (1) y derecha (2) del rodillo de recogida hacia los extremos derecho e
izquierdo de la barra de soporte. Retire el embalaje (3) de las piezas.

8.  Gire los tornillos (1) que sirven para sujetar el rodillo de recogida en el sentido de las agujas de reloj
para fijar las piezas izquierda y derecha.
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9. Instale un tornillo (2) para fijar el conjunto del sensor del material de impresién del rodillo de recogida
(1) al soporte derecho.
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10. En la parte posterior de la impresora, inserte los siguientes conectores en la parte posterior derecha
del rodillo de recogida y asegurelos con el clip del cable (3):

a. Introduzca el conector del sensor del material de impresion (1).

b. Introduzca el conector del cable del motor del rodillo de recogida (2).

11. Introduzca el conector del otro extremo del cable del motor (1) en la parte trasera de la impresora.

6 Instalacién del rodillo de recogida ESWW
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12. Asegure el cable del motor con los clips del cable (1) de la parte posterior de la impresora.
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13. Instale la barra de tension (1) en el rodillo de recogida.

La altura del rodillo de recogida puede requerir ajustes, ya que debe estar alineada horizontalmente con
la salida del material de laimpresora. Consulte la siguiente seccién para comprobar la alineacion y el ajuste
de la altura del rodillo de recogida.

Alineacion del rodillo de recogida

La altura del rodillo de recogida puede requerir ajustes, ya que debe estar alineada horizontalmente con
la salida del material de la impresora. Para verificar la alineacion y la altura del rodillo de recogida, es
preciso efectuar una prueba de impresion.

La impresora imprimira una linea que atravesara el material de lado a lado. Utilice esta linea para comparar
la alineacion del lado derecho del rodillo de recogida con la del lado izquierdo. Use la barra de tension del
rodillo de recogida como referencia horizontal para verificar la alineacion.

Imprima el patrén del rodillo de recogida sobre el rollo de material para asegurarse de que el material tiene
una longitud suficiente para alimentar la barra de tension del rodillo de recogida.

ESWW Alineacion del rodillo de recogida 7
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Imprima el patrén del rodillo de recogida como se indica a continuacion:

1. Cuando en el panel frontal aparezca el mensaje "Impresora preparada”, pulse la tecla ONLINE para
acceder al modo Fuera de linea.

2. Pulse la tecla CAMBIAR dos veces para seleccionar el meni AJUSTAR mediante la tecla <.
A PRINTER SETUP V¥
« ADJUST HEATER »
3. Enel subment AJUSTAR, desplacese a IMPRESIONES PRUEBA y pulse la tecla ENTER.
#TESTPRINTS
> NOZZLE PRINT

4. En el ment IMPRESIONES PRUEBA, desplacese a la opcion IMPRESION AJUSTE RODILLO
RECOG. y pulse la tecla ENTER.

#TEST PRINTS
>TUR ADJ PRINT

5. Pulse la tecla ENTER para iniciar la impresion del patrén.

El material de impresion es alimentado automaticamente en la impresora de manera que el patrén alcance
la barra de tension del rodillo de recogida.

Si el patron (2) de los extremos derecho e izquierdo del material de impresion esta alineado con la misma
ranura (1) de la barra de tension, no es necesario efectuar ningun ajuste en la altura.

Instalacién del rodillo de recogida ESWW
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Si el patrén del extremo izquierdo del material de impresién no esté alineado con la misma ranura que el
extremo derecho, use el tornillo de regulacién de la altura (1) del rodillo de recogida para ajustarlo hacia
arriba (2) o hacia abajo (3).

Sélo se puede ajustar el lado izquierdo del rodillo de recogida hacia arriba o hacia abajo.

ESWW Alineacion del rodillo de recogida 9
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Ajuste la altura del rodillo de recogida como se indica a continuacién:

1. Siel patrén del rodillo de recogida en el extremo izquierdo del material de impresion no esta alineado
con la ranura, realice una de las siguientes tareas:

a. Siel patrén del rodillo de recogida en el lado izquierdo esta situado por encima de la ranura (1),
gire el tornillo de ajuste de la altura del rodillo en el sentido de las agujas del reloj para elevar el
lado izquierdo del rodillo.

b. Siel patron del rodillo de recogida en el lado izquierdo esta situado por debajo de la ranura (2),
gire el tornillo de ajuste de la altura del rodillo en el sentido contrario a las agujas del reloj para
bajar el lado izquierdo del rodillo.

2. Después de ajustar la altura, compruebe que el patrén esté alineado con la ranura del borde izquierdo
del material de impresion. Repita el paso 2 hasta que los dos extremos del patrén estén alineados
con la misma ranura.

Instalacién del rodillo de recogida ESWW



Kit da bobina de recolhimento da HP
Designjet 8000s

Guia de instalacao



Avisos legais

As informagdes contidas neste documento
estdo sujeitas a alteragbes sem aviso prévio.

A Hewlett-Packard ndo concede nenhuma
garantia com relagdo a este material,
incluindo, mas n&o se limitando a, garantias
implicitas de comercializagdo e adequagéo a
um fim especifico.

A Hewlett-Packard ndo devera ser
responsabilizada por erros contidos neste
documento ou por danos incidentais ou
consequenciais relativos ao fornecimento,
desempenho ou uso deste material.

Nenhuma parte deste documento pode ser
copiada ou traduzida para outro idioma sem
o prévio consentimento por escrito da
Hewlett-Packard Company.



Instalacao da bobina de recolhimento

o
o
@
58
oc
20
© £
SE
=
xgg
s
©
8
(7]
£

Este Guia de instalacdo contém as informagdes necessarias para instalar e configurar o Kit da bobina de
recolhimento da HP Designjet 8000s (Modelo Q6681A). Para obter informagées sobre como utilizar a
bobina de recolhimento, consulte o Guia do usuario da impressora HP Designjet 8000s.

Serao necessarias duas pessoas para instalar a bobina de recolhimento. Verifique se ha espaco suficiente
para acessar as partes frontal e traseira da impressora. Toda instalacdo mecanica é feita na parte frontal
da impressora, e as conexdes elétricas sdo feitas na parte traseira.

A ferramenta necessaria para instalar a bobina de recolhimento esta incluida na caixa e consiste em uma
chave de fenda cruzada (tipo Phillips).

Para instalar a bobina de recolhimento:

1. Abra a caixa e remova todas as pegas.

1. Placa da extremidade esquerda. 4. Suporte da bobina de recolhimento.
2. Placa da extremidade direita. 5. Cabo do motor.
3. Suporte do sensor de midia. 6. Barra de tragao.

PTWW 1



2. Instale a placa da extremidade direita da seguinte maneira:

a. Insira o bocal (1) da placa da extremidade direita no slot (2) da perna direita no suporte da
impressora.
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b. Instale trés parafusos (1) para fixar a placa da extremidade direita ao suporte da perna direita
da impressora.

3. Instale a placa da extremidade esquerda da seguinte maneira:

a. Insira o bocal da placa da extremidade esquerda no slot da perna esquerda no suporte da
impressora.

b. Instale trés arruelas (1) e parafusos (2) para fixar a placa da extremidade esquerda ao suporte
da perna esquerda da impressora.

7)) . . . ~ .

_—" Nota A placada extremidade esquerda permite movimentagao vertical, de modo que

= a altura da bobina de recolhimento possa ser ajustada mesmo com os parafusos
completamente inseridos.

2 Instalagéo da bobina de recolhimento PTWW
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4. Instale o suporte da bobina de recolhimento da seguinte maneira:
a. Coloque o suporte da bobina de recolhimento (3) dentro suporte transversal da impressora.

b. Apdie as extremidades da barra de suporte (2) nas barras transversais (1) de cada placa de
extremidade.

PTWW 3



5. Instale o suporte de sustentagéo (1) em cada extremidade para prender a barra de suporte da
seguinte maneira:
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a. Instale a parte inferior do suporte de sustentag&o no slot (2) da placa de extremidade.

b. Instale um parafuso (1) em cada suporte de sustentacéo para prendé-lo a placa de extremidade.

4 Instalagéo da bobina de recolhimento PTWW
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6.

Gire os parafusos de retengéo da bobina de recolhimento (1) no sentido anti-horario para liberar os
suportes direito e esquerdo.
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Deslize os suportes da bobina de recolhimento esquerdo (1) e direito (2) para as extremidades direita
e esquerda da barra de suporte. Remova a embalagem do suporte (3).

Gire os parafusos de retengdo da bobina de recolhimento (1) no sentido horario para travar os
suportes direito e esquerdo da bobina de recolhimento.



9. Instale um parafuso (2) para prender o suporte do sensor de midia da bobina de recolhimento (1) ao
suporte direito.
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10. Na parte posterior da impressora, insira os seguintes conectores na parte traseira do suporte direito
da bobina de recolhimento e prenda-os com as presilhas de cabo (3):

a. Insira o conector do sensor de midia (1).

b. Insira o conector do cabo do motor da bobina de recolhimento (2).

11. Insira o conector da outra extremidade do cabo do motor (1) na parte traseira da impressora.

6 Instalagéo da bobina de recolhimento PTWW



12. Prenda o cabo do motor com trés presilhas de cabo (1) na parte traseira da impressora.
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13. Coloque a barra de tragdo (1) dentro da bobina de recolhimento.

A altura da bobina de recolhimento pode exigir ajustes se precisar ser alinhada horizontalmente a saida
de midia da impressora. Consulte a proxima secéo para verificar o alinhamento da altura da bobina de
recolhimento.

Alinhamento horizontal da bobina de recolhimento

A altura da bobina de recolhimento pode exigir ajustes se precisar ser alinhada horizontalmente a saida
de midia da impressora. Para verificar o alinhamento da altura da bobina de recolhimento, é necessario
imprimir a impressao de teste da bobina de recolhimento.

A impressora imprimira uma linha ao longo da extensdo da midia. Utilize essa linha para verificar o
alinhamento do lado direito da bobina de recolhimento com o lado esquerdo. Utilize a barra de tragao da
bobina de recolhimento como a referéncia horizontal para o alinhamento.

Imprima o padrao da bobina de recolhimento em midia em rolo para que haja uma quantidade suficiente
para alimentar a midia na barra de tragdo da bobina de recolhimento.

PTWW Alinhamento horizontal da bobina de recolhimento 7
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Faga a impressao da bobina de recolhimento da seguinte maneira:

1.

5.

Quando a mensagem "Printer Ready" (Impressora pronta) aparecer no painel frontal, pressione a
tecla ONLINE para colocar a impressora off-line.

Pressione a tecla SHIFT duas vezes e selecione o menu ADJUST (AJUSTAR) usando a tecla «.

A PRINTER SETUP ¥V
<« ADJUST HEATER »

No submenu ADJUST (AJUSTAR), navegue até TEST PRINTS(IMPRESSOES DE TESTE) e
pressione a tecla ENTER.

#TEST PRINTS
> NOZZLE PRINT

No menu TEST PRINTS (IMPRESSOES DE TESTE), navegue até a opgdo TUR ADJ PRINT (IMPR
AJUSTE BOBINA REC) e pressione a tecla ENTER.

#TEST PRINTS
>TUR ADJ PRINT

Pressione a tecla ENTER para iniciar a impresséo do padréo.

A impressora alimenta a midia automaticamente pela impressora para que o padréo alcance a barra de
tragdo da bobina de recolhimento.

Se o padrao (2) das bordas direita e esquerda da midia estiver alinhado a mesma ranhura (1) da barra de
tracé@o, ndo sera necessario fazer nenhum ajuste de altura.

Instalagdo da bobina de recolhimento PTWW
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Se o padrdo da borda esquerda da midia nao estiver alinhado @ mesma ranhura da borda direita, utilize o
parafuso de ajuste de altura da bobina de recolhimento (1) para ajustar a altura da bobina de recolhimento
para cima (2) ou para baixo (3).

Apenas o lado esquerdo da bobina de recolhimento pode ser ajustado para cima ou para baixo.

Alinhamento horizontal da bobina de recolhimento 9
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Ajuste a altura da bobina de recolhimento da seguinte maneira:

1. Se o padréo da bobina de recolhimento da borda esquerda da midia n&o estiver alinhado a ranhura,
execute um dos seguintes procedimentos:

a. Se o padrdo da bobina de recolhimento do lado esquerdo estiver mais alto que a ranhura (1),
gire o parafuso de ajuste de altura da bobina de recolhimento no sentido horario para elevar o
lado esquerdo da bobina de recolhimento.

b. Se o padrdo da bobina de recolhimento do lado esquerdo estiver mais baixo que a ranhura (2),
gire o parafuso de ajuste de altura da bobina de recolhimento no sentido anti-horario para
abaixar o lado esquerdo da bobina de recolhimento.

2. Depois de ajustar a altura, verifique se o padréo esta alinhado a ranhura da borda esquerda da midia.
Repita a etapa dois até que ambas as extremidades do padrao estejam alinhadas @ mesma ranhura.

Instalagéo da bobina de recolhimento PTWW
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£YYPAPOU 1} N PETAPPATT) TOU O€ GAAN
YADOOA, XWPIig TTPONYOUHEVN YPOTITH
ouykardBeon Tng Hewlett-Packard
Company.



EykataoTaon Tou KapouAioU TUAIYHOTOG
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O mapdv Odnydg EykatdoTaong TTEPIEXEI ATTAPAITNTEG TTANPOPOPIES VIO TNV EYKATAOTACN KAl ApXIKK
puBuion Tou Kit KapouAioU Tuhiypatog HP Designjet 8000s (MovtéAo QB6681A). MNa TTAnpo@opieg OXETIKG
JE TN Xprion Tou KapouAioU TUAiypaTog, avaTpégte oTo eyxelpidlo Odnyds Xprong rou Exkrurmwri HP
Designjet 8000s.

XpeiagovTal dUo ATOHA YO TNV EYKATACTACT TOU KAPOUAIOU TUNiypaTOG. BeBaiwbeite 0TI UTTAPXEI APKETOG

XWPOG yia TTPéoacn UTTPOoTA Kal THow atrd Tov eKTUTTWTH. OAO TO uNXavIké péPOG TNG EYKATAOTAONG
YiveTal OTTO TNV PTTPOCTIVA TTAEUPE TOU EKTUTTWTH KAl OI NAEKTPIKEG OUVOETEIG YivovTal GTNV TTHOwW TTAEUPA.

To epyaleio TTou XpeIGleaTe yia TNV EYKATACTACN TOU KAPOUAIoU TUAiypaTog TTepIAapBAvETal OTO KOUTI Kal
eival éva katoaBidl otaupou (Phillips).
MNa va eykaTaoTAoETe TO KAPOUAI TUAIYATOG:

1. AvoigTe 1O KOUTI KaI aPaIpéaTe OAA TA KOUUATIO.

1. Akpaio apioTepd éAaopa. 4. TuykpdTNUA KApouAioU TUAIYPOTOG.
2. Akpaio de€i6 éhacpa. 5. KaAwdio Tou KivnTApa.
3. ZuyKpOTNUa AIoBNTAPA HECOU EKTUTTWONG. 6. Papdog évraong.

ELWW 1



2. EykataoTtoTe 10 akpaio 5§16 éAaopa pe Tov akdAouBo TpdTTO:

a. Eioayete 10 Xgilog (1) Tou akpaiou de€iov eEAGoPATOG péoa 0T OXIoUR (2) Tou de€iol TTodIoU TNG
Bdong Tou EKTUTTWTH.
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B. Bidwore Tig TpeIg Bideg (1) yia va oTEPEWOETE TO akpaio 8egid EAaopa aTo de€ié TOdI TNG Bdong
TOU EKTUTTWTH.

3. EykartaoTAoTe To akpaio apioTepd éAacpa pe Tov akdAoubo TpoTTOo:

a. Eiodyere 10 X€idog TOU akpaiou apioTepPOU EAGOUOTOG HEGQ OTN OXIOUN TOU apIoTEPOU TTOBIOU
NG BAONG TOU EKTUTTWTH).

B. TomoBetoTe Tpeig TTapdkukAoug (1) kal BIBWOTE TIG TPEIG BidES (2) yIa va OTEPEWOTETE TO OKPAIO
apioTepd EAaopa O0TO apIoTEPO TTODI TNG BACNG TOU EKTUTTWTH.

J_ﬂ" Inueiwon  To akpaio apioTepd EAACPA ETTITPETTEI TNV KATAKOPUPN Kivnon €101 WOTE
= TO UYOG TOU KaPOUAIOU TUAIYPOTOG VO PTTOPET va puBuIoTEl akdua Kal PE TIG Bideg oTn
Béon Toug.

2 EykatdoTtaon Tou kapouAioU TUAiypaTog ELWW
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4.  EykoTOOTAOTE TO GUYKPOTNHA TOU KAPOUAIOU TUAIYHOTOG OTTWG TTOPAKATW:

a. ToToBeTACTE TO CUYKPATNHA TOU KAPOUAIOU TUAIYHATOG (3) ETTAVW OTNV EYKAPOIA EVIOXUTIKN
00kd TNG BACNG TOU EKTUTTWT.

B. AxoupTrAoTE Ta GKPa TNG PaRdou oTAPIENG (2) oTig TTpoetoxEs (1) oTo K&Be akpaio éAacpa.

ELWW 3



5. EykaraoTtAoTe 10 Bpaxiova oTApIENG (1) oTo kGBe dkpo yia va ac@alioel Tn paRdo oTAPIENG OTTWG
TTAPAKATW:

m
<
A
Q
=
Q.
Q
-
Q
Q
=)
-
o
c
A
[=]
°
o
c
>

nol

a. TomoBeTAOTE To KATW GKPO Tou Bpayiova OTAPIENG Héoa OTn OXIoUA (2) OTo aKpaio éAacua.

B. Bidworte pia Bida (1) og KGOe Bpayiova ATAPIENG YIa va TOV OTEPEWAOETE OTO AKPaio EAaapa.

4 EykatdoTtaon Tou kapouAioU TUAiypaTog ELWW



6. MepioTpéwrTe I Bideg ao@aAeiag Tou KapouAioU TUAiypaTog (1) apioTepdaTpoa yia va
amodeoueuUTOUV Ta dUO PEPN TOU GUYKPOTHAPATOG, TO BEGIO KAl TO apIGTEPOD.
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7.  ZOpate 1o apioTepd (1) Kal To OeI6 (2) oUYKPOTNUA TOU KAPOoUAIoU TUAIYUATOG, OTO apioTePd Kal TO
0e816 Akpo TNG pARdoU OTAPIENG. APAIPETTE TN GUOKEUADIA TOU GUYKPOTANATOG (3).

8. MepioTpéyrTe TIG Bideg aopaAeiag Tou kapouAioU TUAiypaTog (1) de€i6oTpoPa yia va acg@aiicouv To
aploTePS Kal TO JeCI6 TUYKPOTNHA TOU KAPOUAIOU TUAIYHOTOG.

ELWW 5



9.  EykataoTtoTe pia Bida (2) yia va OTEPEWTETE TO CUYKPATNHA TOU aigONTAPA TOU KAPOUAIOU TUAYHOTOG
Tou péoou ekTUTTWONG (1) OTN degid 6pBia Bdon.
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10. X710 TTioW PEPOG TOU EKTUTTWTH, EICAYETE TIG AKOAOUBEG Pigeg aTnV TTiow TTAEUPE Tou degiol
OUYKPOTAMATOG TOU KAPOUAIOU TUAYUOTOG KOl a0QOAIGTE TIG PE TO OQIYKTAPA KaAwdiwv (3):

a. Eioayete Tn pica Tou aloBnTApa Tou péoou ekTuTTwoNG (1).

B. Eiocdyerte Tn @ioa Tou KaAwdiou Tou KIvVNTHAPA Tou KAPOUAIOU TUAIyPaTOG (2).

11. Eiodyete Tn @ioa Tou dGAAou dkpou Tou kaAwdiou Tou KivnTrApa (1) oTo THIoW PEPOG TOU EKTUTTWTH.

6 EykartdoTtaon Tou kapouAioU TUAiyuaTog ELWW
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12. Ao@aAioTe To KOAWSIO TOU KIVNTAPA PE TOUG TPEIG OPIYKTAPEG KaAwdiwv (1) aTo TTiow PEPOG Tou
EKTUTTWTA.
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13. TomoBetAaTe TN paRd0o évraong (1) péoa oTo KapoUAI TUAiypaTOoG.

To Oyog Tou KapouAioU TUAYJaTOG EVOEXETOI Va aTTaITE pUBUIOT KOBOTI TIPETTEN Va Eival OpICOVTIa
€UBUYPOANUIOUEVO PE TNV ££080 TOU PECOU EKTUTTWONG OTTO TOV EKTUTTWTH. Ava@epBEiTE OTNV £TTOPEVN
evoTNTa YIa TNV £€00@AAIon euBUYPAUNIONG TOU UYOUG TOU KAPOUAIOU TUAiypaTOG.



Op1lovTIa euBUYpPAUIoON TOU KAPOUAIOU TUAIYMOTOG

To Uyog Tou KapouAioU TUAIYHATOG EVOEXETAI VO ATTAITE] PUBPION KABOTI TTIPETTEN Va gival opIfovTIa
€UBUYPaAPUIOPEVO pE TNV €£0B0 TOU PECOU EKTUTTWONG aTTO TOV EKTUTTWTA. MNa TNV empBeBaiwon Tng
€uBuypdppiong Tou UYoug Tou KaPOUAIOU TUNIYHOTOG XPEIGZETAl VO EKTEAECETE T OOKIJAGTIKF EKTUTTWON
TOU KaPOUAIOU TUAIYHOTOG.

O eKTUTTWTAG EKTUTTWVEI PI YPAMUN KATA TTAATOG GTO PECO eKTUTTWONG. XPNOIWOTIOINATE QUTH TN YPAUUA
yia va eAEyEETE TNV €UBUYPAPPIoN TNG DECIAG TTAEUPAG TOU KApOUAIOU TUAIYJATOG WE TNV apIaTEPN TTAEUPA.
Zav opigévTia avapopd yia TNV euBUypApYIon, XPNOIMOTTOINGTE TN PARd0 £viacong Tou KAPOUAIoU
TUAiypaTog.

m|
<
P
Q
=]
Q.
]
-
Q
]
=}
-
]
c
E
=]
°
o
c
>

nol

EKTUTIWOTE TO OXEDI0 TOU KAPOUAIOU TUAIYHOTOG G€ POAG TOU HEGOU EKTUTTWONG VIO Va eEa0@AAiCETE OTI
UTTAPXEl APKETO UAKOG VO TPOYODOTACEI TO HECO EKTUTTWONG MEXPI TN PARDBO EvTacng oTo KAPOUAI
TUAiypaTog.

EKTUTTWOTE TO OX£€BI0 TOU KAPOUAIOU TUAIYHATOG OTTWG TTAPOKATW:

1. Ortav eppavioTei 1o prjvupa “Printer Ready” (EkTuttwTng ‘EToIMog) ato MmrpooTivo MMivaka, TTaTrioTe
10 koupTti ONLINE (AMEZH ZYNAEZH) yia va Byel o EKTUTTWTAG ekTég oUvdeong.

2. Namorte 10 koupTr SHIFT (AAAATH AEITOYPTIAL) dUo @opég kai eTTAECTE TO pevolu ADJUST
(PYOMIZH) xpnoIYOTTOILOVTAG TO KOUMTTT <.

A PRINTER SETUP ¥V
« ADJUST HEATER »

3. Zto utropevou ADJUST (PYOMIZH), yetakivnOeite diadoxikd oto TEST PRINTS (AOKIMAZTIKEX
EKTYMNQZEIZ) kai TratAoTe 10 koupTri ENTER (EIZATFQIH).

#TEST PRINTS
> NOZZLE PRINT

4. Zto pevoU TEST PRINTS (AOKIMAXTIKEZ EKTYNQZXEIY) petakivnBeite diadoyIKd oTnv €TMAOYN
TUR ADJ PRINT (EKTYMNQXH PYOMIZHZ KAPOYAIOY TYAIFMATOZ) Kkai TTaTACTE TO KOUMTT]
ENTER (EIZATQrH).

#TEST PRINTS
>TUR ADJ PRINT

5. MatAoTe 1o KoupTi ENTER (EIZAFQIH) yia va apxioel n ekTUTTwaon Tou oxediou.

O eKTUTTWTAG auTOPOTA TPOPODOTEI TO HECO EKTUTTWONG O HETOU TNG BIAdPOUNG TOU €TCI WOTE TO OXEDIO
va @1aoel oTn paRdo £vraong Tou KapouAioU TUAiypaTog.

Edv 10 0x£010 (2) 0TO d€€16 Kal apioTEPO AKPO TOU PHECOU EKTUTTWONG EUBUYpaPpiCeTal U TO iB10 QUAAK (1)
NG papdou évraong, dev atraiTeital pubuion UYoug.

8 EykatdoTtaon Tou kapouAioU TUAiypaTog ELWW
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Edv 10 0X£810 0TO OpIOTEPO GKPO TOU PETOU EKTUTTWONG dEV UBUYpaideTal PE TO idI0 auAdKI aTo OeI6
AaKkpo, xpnoiyotroinaTe Tn Bida UPoug Tou kapouAioU TUAiypaTog (1) yia va puBuioeTe To UWog TOU KAPOUAIOU
TUAiypaTOG TTPOG Ta TTavVW (2) 1 TTPog Ta KATW (3).

Movo n apioTepr TTAeUpE Tou KapoUAIOU TUAIYHOTOG PTTOPET va pUBUICTET TTPOG TA ETTAVW I TTPOG TA KATW.

ELWW OpigévTia eubBuypdupion Tou KAPOUAIOU TUAYHOTOG 9



PuBpioTe 10 Uwog Tou KapouAioU TUAIYHOTOG OTTWG TTAPOKATW:

1. Edv 10 0%£d10 Tou KapouAioU TUAiypaTog oTnv apioTepr| TIAEUpd Tou PéGOU EKTUTTWONG deV
euBuypappigeTal ye To AuAdKI, KAvVTE éva oTTé Ta akOAouba:

a. Edv 10 0x£010 TOU KAPOUAIOU TUAIYUOTOG OTNV apIOTEPN TTAEUPA €ival uPnASTEPA OTTO TO QUAGKI
(1), mepioTPEWTE TN Bida UPoug Tou KapouAIoU TUAIYHATOG DEEIOATPOPA VIO VO AVUWWOETE TNV
aploTepA TTAEUPA TOU KAPOUAIOU TUAIYHATOG.
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B. Edv 10 0X£010 TOU KapouAioU TUAYpaTOG OTNV apliaTeP TTAEUPA gival XaunAdTepa aTTd TO AUAAGKI
(2), TepioTpéWTe TN Bida UYOUG TOU KAPOUAIOU TUAIYHOTOG GPIOTEPOCTPOPA VIO VO XAUNAWOETE
TNV OpIOTEPT) TTAEUPE TOU KAPOUAIOU TUAIYHOTOG.

2. Mera Tn pUBUIoN Tou UWoug, EAEYETE €AV TO OXEDIO EUBUYPAUYICETAI HE TO QUAGKI OTO APIGTEPS AKPO
Tou péoou ekTUTTWONG. ETTavaAdBere To delTtepo Bripa péxpr kal Ta dUo dkpa Tou axediou va
euBuypappifovTal Pe TO id10 QUAGKI.

10 EykartdoTtaon Tou kapouAioU TUAiypaTog ELWW



Sada navijeci civky HP Designjet
8000s

PfiruCka pro instalaci



Pravni informace

Informace v tomto dokumentu mohou byt
zménény bez pfedchoziho upozornéni.

Spoleénost Hewlett-Packard neposkytuje
Zzadnou zaruku na tento material véetné, ale
nejen, implikovanych zaruk prodejnosti a
vhodnosti k uréitému ucelu.

Spole¢nost Hewlett-Packard nenese
odpovédnost za chyby obsazené v tomto
dokumentu nebo za néhodné nebo nasledné
Skody spojené s poskytovanim, interpretaci
nebo pouzivanim tohoto materialu.

Zadna &ast tohoto dokumentu nesmi byt
kopirovana ani pfeloZzena do jiného jazyka
bez predchoziho pisemného svoleni
spole¢nosti Hewlett-Packard Company.
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Instalace navijeci civky

ijeci civ
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Tato pfirucka pro instalaci obsahuje informace nutné k instalaci sady navijeci civky HP Designjet 8000s
(model Q6681A). Informace o pouzivani navijeci civky naleznete v uZivatelské prirucce tiskarny HP
Designjet 8000s.

Instalaci navijeci civky museji provést dvé osoby. Ujistéte se, Ze je k dispozici dostatek prostoru pro pfistup
k pfedni a zadni €asti tiskarny. Mechanicka instalace se provadi z pfedni strany tiskarny a elektricka
pfipojeni se provadéji ze zadni strany.

Nastroj, ktery je nutny k instalaci navijeci civky, je sou¢asti baleni - jde o kfizovy Sroubovak.

Instalace navijeci civky:

1. Otevrete baleni a vyjméte vSechny dily.

1. Leva deska. 4. Konstrukce navijeci civky.
2. Prava deska. 5. Kabel motoru.
3. Konstrukce snimace média. 6. Napinaci lista.

csww 1



2. Takto nainstalujte pravou desku:

leisu|

a. VlozZte jazycek (1) na pravé desce do otvoru (2) na pravé noze stojanu tiskarny.
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b.  Upevnéte pravou desku k pravé noze tiskarny pomoci trech Sroubt (1).

3. Takto nainstalujte levou desku:
a. Vlozte jazyCek na levé desce do otvoru na levé noze stojanu tiskarny.

b.  Upevnéte levou desku k levé noze tiskarny pomoci tfech podloZek (1) a $roubt (2).

’_i;)/” Poznamka Leva deska umoznuje svisly pohyb, aby bylo mozné upravit vysku
= navijeci civky, i kdyz jsou Srouby zcela zasunuty.

2 Instalace navijeci civky CsSww
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4.

5.

Konstrukci navijeci civky nainstalujte takto:
a. Umistéte konstrukci navijeci civky (3) na pfi€nik stojanu tiskarny.

b. Polozte konce podpurné listy (2) na vystupky (1) na obou deskach.

Upevnéte podpulrnou li$tu nainstalovanim drzaku (1) na obou koncich:

ijeci civky
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a. Dolni ¢ast drzaku pfipevnéte k otvoru (2) na desce.

b. Kazdy drzak upevnéte k desce pomoci jednoho Sroubu (1).

6. Pravou a levou konstrukci uvolnite oto¢enim blokovacich $roubl navijeci civky (1) proti sméru
hodinovych rugicek.

4 Instalace navijeci civky CsSww
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7. Posuiite levou (1) a pravou (2) konstrukci navijeci civky do pravé a levé strany podpurné listy.
Odstrarite obal konstrukce (3).

ijeci civ
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8. Pravou a levou konstrukci navijeci civky zablokujete oto¢enim blokovacich Sroubl navijeci civky (1)
ve sméru hodinovych rucicek.

9.  Upevnéte konstrukci snimace média navijeci civky (1) k pravému stojanu pomoci jednoho Sroubu (2).

csww 5



10. V zadni ¢asti tiskarny zasurite nasledujici konektory do zadni ¢asti pravé konstrukce navijeci civky a
zajistéte je kabelovou sponkou (3):
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a. Zasurite konektor snimace média (1).

b.  Zasunte konektor kabelu motoru navijeci civky (2).
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11. Zasunte konektor na druhém konci kabelu motoru (1) do zadni €asti tiskarny.

12. Upevnéte kabel motoru pomoci tfi kabelovych sponek (1) v zadni ¢asti tiskarny.

6 Instalace navijeci civky csww
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13. Vlozte napinaci liStu (1) do navijeci civky.
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Vysku navijeci civky mlze byt nutné upravit, protoZe musi byt vodorovné zarovnana s vystupem média z
tiskarny. Zarovnani vysky navijeci civky Ize ovéfit podle informaci v dalSi ¢asti.

csww 7
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Vodorovné zarovnavani navijeci civky

Vysku navijeci civky mGze byt nutné upravit, protoZze musi byt vodorovné zarovnana s vystupem média z
tiskarny. K ovéfeni zarovnani vysky navijeci civky je nutné vytisknout zkuSebni vytisk navijeci civky.

Tiskarna vytiskne ¢aru pres Sitku média. Pomoci této ¢ary zkontrolujte zarovnani pravé strany navijeci
civky s levou stranou. Jako pomucku pro kontrolu vodorovného zarovnani pouzijte napinaci listu navijeci
civky.
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Vytisknéte na roli s médiem vzor navijeci civky, abyste se ujistili, Ze je k dispozici dostate¢na délka k
posunuti média k napinaci li$té na navijeci civce.

Vytisk navijeci civky vytisknéte takto:

1. Po zobrazeni hlaseni ,Printer Ready” (Tiskarna pfipravena) na pfednim panelu stisknéte tlacitko
ONLINE a prepnéte tiskarnu do rezimu offline.

2.  Stisknéte dvakrat tlacitko POSUN a zvolte nabidku ADJUST (UPRAVIT) pomoci tlacitka <.

A PRINTER SETUP ¥V
« ADJUST HEATER »

3. Ve vedlejsi nabidce ADJUST (UPRAVIT) pFejdéte na polozku TEST PRINTS (TESTOVACI
VYTISKY) a stisknéte tlagitko ENTER.

#TEST PRINTS
> NOZZLE PRINT

4.V nabidce TEST PRINTS (TESTOVACI VYTISKY) prejdéte na moznost TUR ADJ PRINT (VYTISK
PRO NASTAVENI NAVIJECI CIVKY) a stisknéte tlagitko ENTER.

#TEST PRINTS
>TUR ADJ PRINT

5.  Stisknutim tlacitka ENTER zahdjite tisk vzoru.

Tiskarna automaticky protahne médium tiskarnou, aby vzor dosahl napinaci liSty navijeci civky.

Pokud je vzor (2) na pravém a levém okraji média zarovnan se stejnou drazkou (1) na napinaci li$t&, neni
nutné zadné upraveni vysky.

8 Instalace navijeci civky csww
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Pokud neni vzor na levém okraji média zarovnan se stejnou drazkou jako na pravé strané, umistéte navijeci
civku vyse (2) nebo nize (3) pomoci vySkového Sroubu (1).

Vys$ku navijeci civky Ize upravit jen na levé strané.

Vodorovné zarovnavani navijeci civky

9
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Upravte vysku navijeci civky.

1. Pokud neni vzor navijeci civky na levém okraji média zarovnan s drazkou, provedte jedno z
nasledujicich:

a. Pokud je vzor navijeci civky na levé strané nad drazkou (1), otocte vySkovy Sroub navijeci civky
ve sméru hodinovych rucic¢ek, abyste zvedli levou stranu navijeci civky.

b. Pokud je vzor navijeci civky na levé strané pod drazkou (2), otocte vyskovy Sroub navijeci civky
proti sméru hodinovych rugiek, abyste snizili levou stranu navijeci civky.

2. Po upraveni vysky zkontrolujte, zda je vzor zarovnan s drazkou na levém okraji média. Opakujte
postup, dokud nebudou oba konce vzoru zarovnany se stejnou drazkou.

Instalace navijeci civky CsSww



HP Designjet 8000s Take-Up Reel Kit
(HP Designjet 8000s csévélborsd
készlet)

Telepitési kézikonyv



Jogi kitételek

A dokumentécidban talalhat6 informéacio
elézetes értesités nélkil megvaltozhat.

A Hewlett-Packard ezzel a kiadvannyal
kapcsolatban semmilyen garanciat nem
vallal, beleértve de nem kizarélagosan a
vélelmezett, piacképességre és a célnak
valé megfelel6ségre vonatkozé garanciat.

A Hewlett-Packard nem vallal felelésséget a
kiadvanyban talalhato hibakért, illetve a
kiadvany atadasabdl, teljesitményébdl vagy
hasznalatabol szarmazé véletlenszerii vagy
sziikségszeriien bekovetkezd karokeért.

A dokumentécié egyetlen része sem
fénymasolhaté vagy fordithaté le a Hewlett-
Packard Company el6zetes irasos
engedélye nélkl.
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A csévéloorso telepitése
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Ez a telepitési kézikdnyv a HP Designjet 8000s csévélborsé készlet (Q6681A) telepitéséhez és
beallitasahoz szlikséges informaciokat tartalmazza. A csévéldorsé hasznalataval kapcsolatban nézze at
a HP Designjet 8000s nyomtaté felhasznaloi kézikényvét.

A csévélborso telepitéséhez két ember sziikséges. Ellenérizze, hogy a nyomtato el6tt és mogott elegendd
hely all rendelkezésre. Minden mechanikus telepités a nyomtato elején, és az elektromos csatlakoztatas
a nyomtaté hatuljan térténik.

Minden a telepitéshez sziikséges szerszamot megtalalhat a dobozban, és a készlet tartalmaz egy
kereszthornyos (Philips) csavarhuzét is.
A csévélborso telepitése:

1. Nyissa ki a dobozt és vegyen ki beléle mindent.

1. Bal véglemez. 4. Csévélborso-szerelvény.
2. Jobb véglemez. 5. Motor vezeték.
3. Hordoz6 érzékeld szerelvény. 6. Feszitérad.

HUWW 1
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2. Ajobb véglemezt az alabbiak szerint telepitse:

9A9SD

a. A jobb véglemez nyelvét (1) illessze a nyomtatdallvany jobb laban talalhatd nyilasba (2).
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b. Harom csavarral (1) régzitse a jobb véglemezt a nyomtatdallvany jobb labahoz.

3. Abal véglemezt az alabbiak szerint telepitse:
a. A bal véglemez nyelvét illessze a nyomtatéallvany bal laban talalhaté nyilasba.

b. A harom alatéttel (1) és csavarral (2) régzitse a bal véglemezt a nyomtatéallvany bal labahoz.

’_ﬂ" Megjegyzés A bal véglemez enged egy kis fliggbleges mozgast, igy a csévéléorso
= magassaga rogzitett csavarok esetén is allithato.

2 A cséveélborso telepitése HUWW
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4. Az alabbiak szerint telepitse a csévéléorso szerelvényt:
a. A csévélborso szerelvényt (3) helyezze keresztbe a nyomtatdallivanyon.

b. A tamasztérudat (2) tegye fel mindkét lemez peremére (1).

5. Atamasztérad minkét végét az alabbiak szerint bilincsekkel (1) rogzitse:
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6.

a. Abilincs aljat illessze a véglemez nyilasahoz (2).

b. Egy csavarral (1) régzitse mindkét bilincset a véglemezhez.

A jobb és bal szerelvények meglazitasahoz a csévélborsé rogzitéesavarjait (1) forgassa az dramutatd
jarasaval ellentétes iranyba.

A cséveélborso telepitése HUWW
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7. A csévélborso jobb (2) és bal (1) szerelvényét hlizza szét a tamasztorud két szélére. Tavolitsa el a
szerelvény csomagolasat (3).
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8. Ajobb és bal szerelvények rogzitéséhez a csévélborsé rogzitdcsavarjait (1) forgassa az 6ramutatéd
jarasaval megegyez6 iranyba.

9. Egy csavarral (2) rogzitse a csévéléorso hordozo-érzékeld szerelvényét (1) az allvany jobb oldalahoz.

HUWW
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10. A nyomtatd hatoldalan az aldbbi csatlakozdkat illessze a jobb oldali csévéléorso szerelvényének
hatso részéhez, és rogzitse 6ket a kabelrogzitével (3):

9A9SD

a. Csatlakoztassa a hordozo-érzékeld vezetéket (1).

N

b. Csatlakoztassa a csévél6orsé motor vezetéket (2).
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11. A motor vezeték (1) masik végét csatlakoztassa a nyomtaté hatuljahoz.

12. A motor vezetéket a harom vezetéktartoval (1) rogzitse a nyomtaté hatuljahoz.

6 A cséveélborso telepitése HUWW



13. Afeszit6gorgd (1) felszerelése a csévélborsora.
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A csévéléorsd magassagat lehet hogy be kell dllitani, hogy az vizszintesen is illeszkedjen a hordozéhoz.
A csévélborsd magassaganak ellenérzéséhez nézze at a kdvetkez6 részt.
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Csévéloorso vizszintes beallitasa

A0SO

N

A csévéléorsé magassagat lehet hogy be kell allitani, hogy az vizszintesen is illeszkedjen a hordozéhoz.
A csévéléorsé magassaganak beallitasanak ellenérzéséhez egy csévéléorso-beadllitdmintat kell
nyomtatnia.

A nyomtaté egy vonalat nyomtat a hordozo teljes szélességében. A vonal segitségével 6sszehasonlithatja
a csévéldorso jobb és bal oldalanak igazitasat. A feszitéorsét hasznalhatja vizszintes referenciaként.

Az ellen6rzé mintat olyan hosszu hordozéra kell nyomtatni, hogy az elérjen a feszitéorséhoz.
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Az ellen6rzé mintat az alabbi médon lehet kinyomtatni:

1. Ha a “Printer Ready” (Nyomtato kész) felirat megjelenik a kijelzén, a nyomtaté offline allapotba
allitasahoz nyomja meg az ONLINE gombot.

2. Nyomja meg kétszer a SHIFT gombot és a € gomb segitségével valassza az ADJUST
(BEALLITAS) meniit.

A PRINTER SETUP ¥V
« ADJUST HEATER »

3. Az ADJUST (BEALLITAS) almeniiben, valassza a TEST PRINTS (TESZT NYOMATOK)
lehet&séget, majd nyomja meg az ENTER gombot.

#TEST PRINTS
> NOZZLE PRINT

4. A TEST PRINTS (TESZT NYOMATOK) meniiben vélassza az TUR ADJ PRINT (CSOR BEALL
NYOMAT)lehet&séget, majd nyomja meg az ENTER gombot.

#TEST PRINTS
>TUR ADJ PRINT

5. A minta nyomtatasahoz nyomja meg az ENTER gombot.

A nyomtat6 automatikusan addig flizi a hordozét, amig az el nem éri a feszitégorg6t.

Ha a minta (2) helyzete megegyezik a feszit6gorgén talalhaté jelzéssel (1), tovabbi beallitds nem
sziikséges.

8 A csévélborso telepitése HUWW
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Ha a minta bal szélének helyzete nem egyezik a feszit6gorgén talalhaté jelzéssel, a csévéléorsd
magassagbeallité-csavar segitségével (1) emelheti (2) vagy sllyesztheti (3) a csévélorsoét.

A csévélborsonak csak a bal oldala allithaté.

HUWW Csévéldorso vizszintes bedllitasa 9



A csévéléors6 magassagat az alabbi modon lehet bedllitani:

1. Haa hordozo6 bal szélén a minta nem egyezik a jel6léssel, tegye az alabbiakat:

N

a. Haamintabal oldala magasabban van mint a jellés (1), a csévéléorsé bal szélének emeléséhez
a csavart forgassa az éramutato jarasaval megegyezé iranyba.
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b. Ha a minta bal oldala alacsonyabban van mint a jeldlés (2), a csévélorso bal szélének
slilyesztéséhez a csavart forgassa az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyba.

2. A magassag bedllitasa utan ellenérizze hogy a minta egyezik-e a jeldléssel. Addig ismételje a kettes
lépést, amig a minta nem egyezik a jeloléssel.

10 A cséveélborso telepitése HUWW



Zestaw szpuli odbiorczej HP Designjet
seria 8000s

Instrukcja montazu



Informacje prawne

Informacje zawarte w niniejszym
dokumencie moga ulec zmianie bez
uprzedzenia.

Firma Hewlett-Packard nie udziela zadnych
gwarancji dotyczacych niniejszych
materiatéw w szczegdlnoéci, ale bez
ograniczenia do, domniemanych gwarancji
przydatnosci handlowej i przydatnosci do
okreslonego celu.

Firma Hewlett-Packard nie ponosi
odpowiedzialno$ci za zawarte tu btedy ani za
przypadkowe lub wtérne szkody powstate w
zwiazku z dostarczeniem, funkcjonowaniem
lub uzytkowaniem niniejszych materiatéw.

Nie mozna kopiowaé ani ttumaczy¢ na inny
jezyk zadnej czesci tego dokumentu bez
uzyskania wczesniejszej pisemnej zgody
Hewlett-Packard Company.



Montaz szpuli odbiorczej
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Niniejsza instrukcja montazu zawiera informacje niezbedne do montazu i ustawienia zestawu szpuli
odbiorczej HP Designjet seria 8000s (Model Q6681A). Informacje o uzytkowaniu szpuli umieszczono w
Instrukcji obstugi drukarki HP Designjet seria 8000s.

Do montazu szpuli odbiorczej potrzeba dwoch ludzi. Nalezy zapewni¢ wystarczajgco duzo miejsca, aby
mie¢ odpowiedni dostep do przodu i tytu drukarki. Wszystkie czynno$ci mechaniczne majg miejsce z przodu
drukarki, a podtaczenia elektryczne z tytu.

W pudetku znajduje sie narzedzie potrzebne do montazu szpuli - jest to Srubokret krzyzakowy (marki
Philips).
Montaz szpuli odbiorczej:

1. Otwérz pudetko i wyciagnij wszystkie czesci.

1. Lewa ptyta koricowa. 4. Zespot szpuli odbiorczej.
2. Prawa plyta koricowa. 5. Kabel do silnika.
3. Zespot czujnika nosnika. 6. Belka naprezajaca.

PLWW 1



2. Montaz prawej ptyty koncowej przebiega w nastepujacy sposéb:

a. W16z wypustke (1) prawej ptyty koncowej do otworu (2) znajdujacego sig na prawej nodze
podstawy drukarki.
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b.  Zatéz trzy $ruby (1) w celu przymocowania ptyty do prawej nogi podstawy drukarki.

3. Montaz lewej ptyty koncowej przebiega w nastepujacy sposob:

a. W16z wypustke lewej ptyty koncowej do otworu znajdujgcego sie na lewej nodze podstawy
drukarki.

b.  Zatéz trzy podktadki (1) i $ruby (2) w celu przymocowania ptyty do lewej nogi podstawy drukarki.

J_ﬂ" Uwaga Lewa ptyta koncowa umozliwia ruch w pionie, dzigki czemu mozna
= dopasowac¢ wysokos¢ szpuli odbiorczej nawet wéwczas, gdy zamontowane sg
wszystkie Sruby.

2 Montaz szpuli odbiorczej PLWW
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4. Montaz zespotu szpuli odbiorczej przebiega w nastepujacy sposoéb:
a. Umies¢ zespdt szpuli odbiorczej (3) na belce poprzecznej podstawy drukarki.

b.  Utdéz konce belki wspierajacej (2) na wystepach (1) na obu ptytach koncowych.

PLWW 3



5. Aby zabezpieczy¢ belke wspierajacg zatdéz na kazdy koniec w nastepujacy sposéb wspornik
przytrzymujacy (1):
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a. Wio6z spod wspornika do otworu (2) na ptycie kofcowej.

b. Zatéz Srube (1) na kazdy wspornik przytrzymujacy, aby przymocowac¢ go do ptyty korcowe;.

6.  Odkre¢ $ruby mocujace (1) przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby zwolni¢ prawy i lewy zespét.

4 Montaz szpuli odbiorczej PLWW



7. Przesun lewy (1) i prawy (2) zesp6t szpuli odbiorczej odpowiednio na lewy i prawy koniec belki
wspierajgcej. Zdejmij ostony zespotéw (3).
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8.  Przykre¢ $ruby mocujace szpuli (1) zgodnie z ruchem wskazdwek zegara, aby unieruchomic prawy i
lewy zespot.

9.  Zapomoca $ruby (2) zamontuj zespét czujnika nosnika (1) na prawej stronie podstawy.

PLWW 5



10. Z tytu drukarki podtacz nastepujace ztgcza do tytu prawego zespotu szpuli odbiorczej i zabezpiecz je
zaciskiem do przewodoéw (3):

a. Wiz ztacze czujnika nosnika (1).

b. Wiéz ztacze kabla do silnika szpuli odbiorczej (2).
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11. Do tytu drukarki podtacz ztacze znajdujace sig na drugim koncu kabla do silnika (1).

12. Kabel do silnika zabezpiecz za pomoca trzech zaciskéw (1) z tytu drukarki.

6 Montaz szpuli odbiorczej PLWW



13. Na szpule odbiorczg natéz belke naprezajaca (1).
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Konieczna moze by¢ regulacja wysokosci szpuli odbiorczej, poniewaz wysoko$¢ musi byé wyréwnana do
poziomu wydawania no$nika z drukarki. Aby sprawdzi¢ wyréwnanie wysokosci szpuli odbiorczej zapoznaj
sie z nastepnym rozdziatem.
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Poziome wyréwnanie szpuli odbiorczej

Konieczna moze by¢ regulacja wysokosci szpuli odbiorczej, poniewaz wysoko$¢é musi by¢ wyréwnana do
poziomu wydawania nos$nika z drukarki. Aby sprawdzi¢ ustawienie wysokosci szpuli odbiorczej nalezy
przeprowadzi¢ probny wydruk.

Drukarka wydrukuje linie na catej szerokosci no$nika. Za pomoca tej linii nalezy sprawdzi¢ ustawienie
prawej strony wobec lewej strony szpuli. Jako poziomego odnosnika ustawienia nalezy uzyc¢ belki
naprezajacej.
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Wydrukuj wzér szpuli odbiorczej na nosniku z roli, aby mieé pewnos$¢, ze nosnik jest wystarczajgco diugi
do podania go do belki naprezajacej na szpuli odbiorcze;j.

Drukowanie testu szpuli odbiorczej:

1. Gdy na panelu sterowania pojawi si¢ komunikat "Printer Ready" (drukarka gotowa), wcisnij
przycisk ONLINE, aby przej$¢ do trybu offline.

2. Nacisnij dwa razy przycisk SHIFT i przyciskiem <« wybierz menu ADJUST (reguluj).
A PRINTER SETUP V¥
« ADJUST HEATER »
3. W podmenu ADJUST, przewin do opcji TEST PRINTS (wydruki prébne) i nacisnij przycisk ENTER.
#TESTPRINTS
> NOZZLE PRINT

4. W menu TEST PRINTS przewin do opcji TUR ADJ PRINT (wydruk w celu regulacji szpuli) i nacisnij
przycisk ENTER.

#TEST PRINTS
>TUR ADJ PRINT

5. Naci$nij przycisk ENTER, aby rozpoczaé¢ drukowanie wzoru.

Drukarka automatycznie podaje nosnik przez siebie tak, zeby wzér mégt dosiegna¢ belki naprezajace;j
szpuli odbiorcze;j.

Jezeli wzor (2) po prawej i lewej stronie nosnika jest w linii prostej z odpowiednim rowkiem (1) na belce
naprezajgcej, wowczas nie trzeba regulowac wysokosci.

8 Montaz szpuli odbiorczej PLWW



Jezeli wzor po lewej stronie nos$nika nie jest na réwni z tym samym rowkiem co po prawej stronie, to za
pomoca $ruby do regulacji wysokosci szpuli odbiorczej (1) wyréwnaj wysokos$¢ szpuli w gére (2) lub w dot
3).

Regulowa¢ w gére lub w dét mozna tylko lewa strone szpuli odbiorczej.

PLWW Poziome wyréwnanie szpuli odbiorczej
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Regulacja wysokosci szpuli odbiorczej:

1. Jezeliwzér szpuli odbiorczej po lewej stronie nosnika nie jest na réwni z odpowiednim rowkiem nalezy
wykona¢ jedng z nastepujacych czynnosci:

a. Jezeli wzor po lewej stronie jest powyzej rowka (1), obré¢ $rube regulacji wysokosci szpuli
odbiorczej zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby podnies$¢ lewq strone szpuli.

b. Jezeli wzér po lewej stronie jest ponizej rowka (2), obré¢ srube regulacji wysokosci szpuli
odbiorczej przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby obnizy¢ lewg strong szpuli.

2. Poregulacji wysokosci sprawdz, czy wzor po lewej stronie nosnika jest na réwni z rowkiem. Powtarzaj
drugg czynnos$¢ do czasu, az oba konce wzoru beda na réwni z tym samym rowkiem.

Montaz szpuli odbiorczej PLWW



Komnnekt npuemHon 6006unHbI Angd
npuHTepa HP Designjet 8000s

PykoBoOCTBO Mo yCcTaHOBKe



K)pVIAI/I‘IeCKMe yseaomMneHus

MHbopmaumsi, cogepxallascst B JaHHOM
[IOKYMEHTE, MOXET U3MeHsTLCst Ge3
npeaBapuTenLHOTO YBEAOMITEHNUSI.

Komnanusa Hewlett-Packard He rapaHTupyeT
NPUrofHOCTY IAHHOTO U3AENNA ANA Kaknx-
nnbo onpeaenexHbIX Lenei u He gaet
HesIBHbIX rapaHTWii TOBAPHOW NPUrOAHOCTU.

Komnanus Hewlett-Packard He HeceT
OTBETCTBEHHOCTY 3a OLLMBKM,
coepxalluecsi B JaHHOM PYKOBO/CTBE, 1 3a
Crny4anHbliA N HenpsiMoi yLep6, KoTopbIi
MOXeT GbITb HAHECEH B CBSI3U C I'IOCTaBKOI;I,
paboToit 1 UCMOMb30BaHUEM A@HHBIX
marepuanos.

YacTu JaHHOro AoKyMeHTa Henb3as
QJOTOKDI'II/IpOEaTb unu nepesoauTb Ha
ApYroii si3blk 6e3 NpeaBapuTenbHOro
MNCbMEHHOTo paspeLleHns KoMmnaHun
Hewlett-Packard.



YcTtaHoBKa npueMHON 600UHbDI
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B naHHOM pyKOBOACTBE MO YCTAHOBKE COAEPXUTCA MHGpOpMaLms, Heobxoaumas Anst yCTaHOBKM
KomnnekTa npuemHon 606uHbl HP Designjet 8000s (mogenb Q6681A). MHdopmauums o paboTe ¢
npuemHon 606vHo NpvBoanTCs B Pykogodcmee nornb3osamerns K npuHmepy HP Designjet 8000s.

[ns ycTaHoBKM NpueMHoii 6061HbI TpebyeTcst ABa YenoBeka. Bokpyr npuHTepa AOmKHO BbITb 4OCTAaTOYHO
MecTa Ans goctyna. MexaHnyeckas 4acTb YCTAHOBKW BbINOMHSAETCS C NepeHel 4acTu NpuHTepa, a
3NEKTPUYECKME NOAKIIOYEHUS — C 3afHE.

[ins ycTaHoOBKM BaM NOHapaobuTcs kpectoobpasHas oTBepTka, KoTopast BXOAWUT B KOMMIEKT NOCTaBKM.

YcTaHoBKa NpueMHon 606MHbI:

1. OTKpOMITE YyNakoBKY W BblHbTE BCE KOMMNIEKTYIOLLUME.

1. leBast pamka. 4. Y3en npuemHon 606uHbI.
2. MNpasas pamka. 5. Kabenb gsuratens.
3. Yaen patyuka HocuTtens. 6. Banuk HaTshkeHus.
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2. YcraHOBMTE NpaByto pamKy criegylowmm obpasom:

a. BcraBsbTe BbicTyn (1) NpaBoi pamku B Na3 (2) Ha NpaBoW CTOMKE OCHOBaHUS MpUHTepa.
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6. 3akpenuTte npaByto pamky 6ontamu (1) Ha NpaBoVi CTOVKE OCHOBaHUSI MPUHTEpa.

3. YcraHoBuWTe neByto pamKy creaytowmm obpasom:
a. BcraBbTe BbICTYN NEBON paMku B Na3 Ha 1eBOW CTOMKE OCHOBaHWA NpuHTEpa.

6. 3akpenuTe neByto pamKy Tpems wabamu (1) n Tpems 6ontamu (2) Ha NeBoN CTONKE OCHOBaHUS
npuHTepa.

99
_—" lNpumeuanne JleBast pamka no3sBonseT nepemeLats 606MHY MO BepTUKanm gaxe
- Npu NOMHOCTBIO 3aKPY4EHHbIX BonTax.
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4. YcTaHOBWTE KOMMMEKT NPUEMHOI 606MHBI creayowym obpasom.
a. PacnonoxwuTe koMnnekT npreMHoi 606MHbI (3) Ha NonepeYHoNn onope NpUHTepa.

6. [MomecTnTe KOHLbI onopbl (2) Ha BbICTyNbI (1) 06emx pamok.

5. YcraHoBUTE 3aXMMHbIe CKOObI (1) C KaXXao CTOPOHbI Ans douKcauum onopbl crieayowmum obpasom:

RUWW 3
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a. BcraBbTe HMXHIOK YacTb CkOObI B pa3beM (2) Ha pamke.

6. BcraBbTe BUHT (1) B Kaxayto ckoby Anst oukcaumm ee Kk pamke.

6. [MoBepHUTe CTOMOPHbIE BUHTHI (1) NpreMHoNn 606MHbI NPOTVB YaCcOBOWN CTPENKM, YTOObl 0CBOOOAUTL
npaBbli U NEBbIV y3ern.

4 YcTaHoBka npueMHon 606UHbI RUWW



7. Otsepwute neBbift (1) 1 NpaBbift (2) y3en NpueMHon 606MHbI MO pasHbIM KOHLAaM onopbl. CHUMuTE
ynakoBOYHble MaTepuarnsbl € y3mnos (3).
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8.  TNoBepHUTE CTOMOPHbIE BUHTHI (1) NpremMHon 606MHbI NO YacoBOW CTpenke, YTobbl 3a6okupoBaTh
npasbIv 1 NEBbLIN y3en.

9.  YcraHoBuTe oanH 6onT (2) ANs KpenneHus yana AaTymka HocuTens npuemHomn 606uHbI (1) k NpaBoii
CTONKE.

RUWW 5



10. Ha3agHer YacTv NnpuHTEpa BCTaBbTe CrieaytoLlye pa3beMbl B rHe34a Ha 3aHel YacTy NpaBoro y3na
npremMHon 606MHbI 1 3akpenuTe nx kabenbHbIMK 3axumamm (3):

a. BcraBbTe pasbem gatunka Hocutens (1).

6. BcraBbTe pasbem kabens nuTaHUa Asuratens NpuemMHon 606uHbI (2).
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11. Topkmiounte Apyron KoHel, kabens nuTanus asuratens (1) K pasbemy Ha 3agHei YacTv NpUHTepa.

12. 3BadwmkcupyiiTe kabenb NUTaHWS ABUraTens Tpems 3axumamu (1) Ha 3agHew YacTv NpuHTepa.

6 YcTaHoBka npueMHon 606UHbI RUWW



13. BcraBbTe Banuk HaTshkeHns (1) B npuemHyto 606mHy.
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Bam MoxeT noHagobuTbCa OTperynmpoBaTth BbICOTY NPpMeMHON 606MHbI AN conocTaBneHus ee ¢
0TBEpCTMEM BbIXoAa HocuTens m3 NpuHTepa. Npoueaypa NpoBepKky NPaBUbHOCTM BbICOTbI MPUEMHON
606VHbI NpMBOANTCS B Crieaytolem pasgene.

RUWW 7



BbipaBHMBaHMe npneMHON 600OMHbI NO rOPU3OHTaANMU

Bam mMoxeT noHapobuTbCs oTperynmpoBaTh BbICOTY NpUeMHO 606MHBI Ans conocTaBneHus ee ¢
OTBEpPCTVEM BbIXOAA HOCUTENs 13 NpuHTepa. [ins NpoBepKkn NpaBuUbHOCTU BbipaBHWBaHUS NPUEMHON
606UHbI Bam criefyeT BbIMOMHUTL NPOGHYI0 neyaTb.

MpuHTEp HaneyaTaeT NUHUIO Nonepek HocuTens. Bocnonb3ynTech aToM fMHMEN Kak OPUEHTUPOM A1
NpoBepKM GanaHCUPOBKN NPUEMHON 60BUHBI. Banuk HaTSKEHUS MOXET UCMONb30BaTLCS Kak
rOPU3OHTAasbHbIN OPUEHTUP.

OtnevatanTe WabnoH NpremMHon 606MHbI Ha PYNOHHOM HocUTENeE, YTOObI NPOBEPUTL OCTaTOYHOCTD
LNWHBI HOCUTENS ANS NOAAYM €ro Ha BanuK HaTSHXKEHUS NPUEMHOM GOBUHBI.
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Mopsigok nevatu WwabnoHa npuemHon 606UHBbI:

1. Tpwn oToBpaxeHun cooblueHus "Printer Ready" (MpuHTep roToB) Ha nepeAHen NaHenm, HaxvmTe
knasuwwy ONLINE (OnepaTuBHbIN pexum), 4TOBbI OTKMIOUNTL MPUHTEP OT KOMMbIOTEPHO CeTU.

2. [saxgbl HaxmuTe knasuwy SHIFT n Boibepute merto ADJUST (HacTpoiika), ncnonb3ays knaemily
«.

A PRINTER SETUP ¥V
« ADJUST HEATER »

3. Bo BnoxeHHom meHio ADJUST (Hactpoiika) nepengute k nyHkty TEST PRINTS (MpobHas nevats)
1 HaxmuTe knasuwy ENTER.

#TEST PRINTS
> NOZZLE PRINT

4. B meHio TEST PRINTS ([Mpo6Has nevats) nepevignte k napametpy TUR ADJ PRINT (Meyatb
HaCTPOWKN NpuemMHon 606uHbI) N HaxxmuTe knasuwy ENTER.

#TEST PRINTS
>TUR ADJ PRINT

5. Haxwmute knasmwy ENTER, yTobbl HanevaTaTh LWAGOH.

MpuHTEP aBTOMaTUYECKM NOAaeT HOCUTESb TakK, YToGb! LWAGMoH A4OCTUT Bannka HaTsHKeHUs MPUEMHOM
606UHbI.

Ecnu wabnoH (2) ¢ npaBoro u neBoro KpaeB HOCUTENsi COBNaZaeT C OAHOM U TOW e kaHaBkow (1) Banvka
HaTsKEHUs1, TO BblpaBHMBaAHUSI He TpebyeTcs.

8 YcTaHoBKka npueMHon 606UHbI RUWW
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Ecnu wabnoH ¢ neBoro kpasi HOCUTENs He COBMaAaeT C OAHOM M TOW e KaHaBKOW, YTo 1 LwabnoH cnpaea,
BOCMOMNb3yNTECH HONTOM PErynmnpoBKM BbICOTbI (1), 4TOBLI NOAHATDL (2) Mnn onycTUTb 606MHY (3).

BBepx-BHU3 MOXET nepemMeLLaTbCs TONbKO NeBasi CTOPOHA NMPUEMHOM GOOMHbI.

RUWW BblpaBHMBaHWe NpreMHon 606MHbLI N0 rOpU3oHTanu 9



PerynupoBka BbICOTbI NpMeMHON 606MHbBI BLINOMHSIETCA cneayowmm obpasom:

1. Ecnu wabnoH c neBoro Kpasi HOCUTeNs He COBNaAaeT C OAHOWM 1 TON e KaHaBKON, YTO U LabnoH
crnpaBa, BbINOMHUTE OAHO W3 CrEAyoLWMX YKasaHui:

a. Ecnu npremnas 6061Ha cresa Bbllle kaHaBku (1), NOBEPHUTE BUHT PEryIMPOBKUA BbICOTbI MO
4acoBOW CTpernke, YToBbl MOAHATbL NEBbIN Kpan GOBMHbI.
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6. EcnunpuemHas 606vHa crnesa HuxXe kaHaBKky (2), TOBEPHUTE BUHT PErynMpoBKMU BbICOTbI MPOTUB
4acoBOW CTpenku, YTobbl ONyCTUTDL NEBbIN Kpait GOGUHBI.

2. Tocne perynupoBku BbICOTbI NPOBEPLTE NPaBUMbHOCTb BbipaBHUBAHWS LIAGMNOHa C kaHaBKoM cresa.
MoBTOpsiTE NPOLEAYPY, YKa3aHHYI0 B MyHKTe 2 10 TeX NOP, Noka LUabroH He GyaeT BbIPOBHEH C ABYX
CTOPOH.

10 YcTaHoBka npueMHoln 606UHbI RUWW



HP Designjet 8000s Cikarma
Makarasi Seti

Kurulum Kilavuzu



Yasal bildirimler

Bu belgedeki bilgiler 5nceden bildirimeksizin
degistirilebilir.

Hewlett-Packard bu materyalle ilgili olarak,
bir malin satilabilirligi veya belirli bir amaca
uygun olmasi konusunda zimni garantiler de
dahil ancak bunlarla sinirli kalmamak Gzere,
higbir garanti vermemektedir.

Hewlett-Packard burada yer alan
yanliglklardan veya bu belgenin
hazirlanmasi, islevi veya kullaniimasiyla ilgili
olarak arizi veya sonug olarak ortaya
cikabilecek zararlardan sorumlu degildir.

Bu belgenin higbir bélimii, 6nceden Hewlett-
Packard Company'nin yazili izni olmaksizin

fotokopiyle ¢ogaltilamaz veya baska bir dile

cevrilemez.



Cikartma makarasini takma
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Bu Kurulum Kilavuzu, HP Designjet 8000s Cikarma Makarasi Setini (Model Q6681A) kurmak ve ayarlamak
icin gerekli bilgileri icerir. Cikarma makarasini kullanmayla ilgili bilgiler icin bkz. HP Designjet 8000s Yazici
Kullanim Kilavuzu.

Cikarma makarasini takmak icin iki kisi gerekir. Yazicinin 6n ve arkasina erismek icin yeterli alan
kaldigindan emin olun. Tim mekanik kurulum, yazicinin 6n tarafindan gergeklestirilir ve elektrik baglantilar
arka taraftan yapilr.

Cikarma makarasini takmak icin gerekli olan arag, kutuya dahil edilmistir ve bir capraz kafal (Phillips)
tornavidadan olusur.
Cikartma makarasini takmak igin:

1. Kutuyu agin ve tum parcalari ¢ikarin.

1. Sol ugtaki plaka. 4. Cikarma makarasi diizenegi.
2. Sag ugtaki plaka. 5. Motor kablosu.
3. Ortam algilayicisi diizenegi. 6. Germe gubugu

TRWW 1



2. Sag uctaki plakay! asagidaki sekilde takin:
a. Sag uctaki plakadaki dudagdi (1), yazici sehpasindaki sag ayaktaki yuvaya (2) takin.
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b. Sag ugtaki plakay! sad yazici ayagi sehpasina sabitlemek igin (i¢ vida (1) takin.

3. Sol ugtaki plakay! asadidaki sekilde takin:
a. Sol ugtaki plakadaki dudagi, yazici sehpasindaki sol ayaktaki yuvaya takin.

b.  Sol ugtaki plakay! sol yazici ayadi sehpasina sabitlemek igin (i¢ pul (1) ve vidayi (2) takin.

’_ﬂ" Not Sol ugtaki plaka, dikey hareket yapilmasini ve bdylece gikarma makarasinin
- yiiksekliginin vidalar tam takiliyken bile ayarlanabilmesini saglar.

2 Cikartma makarasini takma TRWW
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4. Gikarma makarasi diizenegini asagidaki sekilde takin:
a. Cikarma makarasi diizenegini (3) yazici sehpasinin gergi gubuguna yerlestirin.

b. Destek gubugunun (2) uglarini her ug plakasindaki kenarlarin (1) tizerine koyun.

5.  Destek gubugunu sabitlemek igin her ugtaki tutma yuvasini (1) asagidaki sekilde takin:

TRWW 3
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6.

a. Tutma yuvasinin alt kismini ugtaki plakanin tzerindeki yuvaya (2) takin.

b. Ugtaki plakaya sabitlemek igin her tutma yuvasina bir vida (1) takin.

Sag ve sol dlizenekleri birakmak igin ¢ikarma makarasinin durdurma vidalarini (1) saat yoniinin
tersine dogru gevirin.

Cikartma makarasini takma TRWW



7. Sol (1) ve sag (2) cikarma makarasi diizeneklerini destek gubugunun sag ve sol uglarina kaydirin.
Diizeneg@in ambalajini (3) gikarin.
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8. Sag ve sol gikarma makarasi dliizeneklerini kilittemek igin gikarma makarasinin durdurma vidalarini
(1) saat yoniinde cevirin.

9.  Cikarma makarasi ortam algilayicisi dizenegini (1) sagdaki sehpaya sabitlemek igin bir vida (2) takin.

TRWW 5



10. Yazicinin arkasinda, ¢ikarma makarasi diizeneginin arkasina asagidaki konektérleri takin ve kablo
klipsi ile sabitleyin (3):

a. Ortam algilayicisi konektoriini (1) takin.

b. Cikarma makarasi motor kablosu konektoriini (2) takin.
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11. Konektéri, motor kablosunun (1) diger ucunda, yazicinin arkasina takin.

12. Motor kablosunu ti¢ kablo klipsiyle (1) yazicinin arkasina sabitleyin.

6 Cikartma makarasini takma TRWW



13. Germe gubugunu (1) gikarma makarasina yikleyin.
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Yazicinin ortam gikisina yatay olarak hizalanmasi gerektiginden, ¢ikarma makarasinin yiksekliginin
ayarlanmasi gerekebilir. Cikarma makarasinin yiksekliginin hizalamasini dogrulamak igin bir sonraki
bélime bakin.

TRWW 7



Cikarma makarasinin yatay hizalamasi

Yazicinin ortam ¢ikigina yatay olarak hizalanmasi gerektiginden, gikarma makarasinin yiksekliginin
ayarlanmasi gerekebilir. Cikarma makarasinin yiksekliginin hizalamasini dogrulamak igin, gikarma
makaras! sinama baskisini yazdirmaniz gerekir.

Yazici, ortamin genisliginin caprazina gore bir ¢izgi yazdirir. Bu gizgiyi, gikarma makarasinin sag tarafinin
sol tarafla olan hizalamasini denetlemek igin kullanin. Gikarma makarasinin germe gubugunu, hizalamanin
yatay basvurusu olarak kullanin.
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Ortami ¢ikarma makarasindaki germe gubuguna beslemek igin yeterli uzunluk oldugundan emin olmak igin
cikarma makarasi desenini rulo ortamina yazdirin.

Cikarma makarasi baskisini agagidaki sekilde yazdirin:

1. On Panelde "Yazici Hazir" iletisi gériindiigiinde, Yaziciyi gevrimdisina gegirmek igin ONLINE
(GEVRIMIGI) tusuna basin.

2. SHIFT tusuna iki kez basin ve <€ tusunu kullanarak ADJUST (AYAR) mendisiinu segin.
A PRINTER SETUP V¥
« ADJUST HEATER »
3. ADJUST alt menusiinde, TEST PRINTS'e (SINAMA YAZDIRMALARI) gidin ve ENTER tusuna basin.
#TESTPRINTS
> NOZZLE PRINT

4. TEST PRINTS (SINAMA YAZDIRMALARI) menusiinde TUR ADJ PRINT (CM AYAR YAZDIRMASI)
segenegine gidin ve ENTER tusuna basin.

#TEST PRINTS
>TUR ADJ PRINT

5. Deseni yazdirmaya basglamak icin ENTER tusuna basin.

Yazici, ortami otomatik olarak yazicidan besleyerek, desenin ¢ikarma makarasinin germe gubuguna
ulagsmasini saglar.

Ortamin sag ve sol kenarindaki desen (2), germe gubugundaki ayni olukla (1) hizalandiginda, hicbir
yukseklik ayari gerekmez.

8 Cikartma makarasini takma TRWW



Ortamin sol kenarindaki desen, sag kenardaki ayni olukla hizalanmadiginda, ¢ikarma makarasinin
yuksekligini yukari (2) veya asagdi (3) dogru ayarlamak igin gikarma makarasi yiksekligi vidasini (1)
kullanin.

Cikarma makarasinin sadece sol tarafi asagi veya yukari dogru ayarlanabilir.

TRWW Cikarma makarasinin yatay hizalamasi
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Cikarma makarasinin yiksekligini asagidaki sekilde ayarlayin:

1. Ortamin sol kenarindaki ¢ikarma makarasi deseni olukla hizalanmadiginda, asagidakilerden birini
yapin:

a. Sol taraftaki gikarma makarasi deseni oluktan daha yliksekse (1), cikarma makarasi yuksekligi
vidasini saat yoniinde cevirerek, gcikarma makarasinin sol tarafini ylikseltin.

b. Sol taraftaki gikarma makarasi deseni oluktan daha algaksa (2), gcikarma makarasi ylksekligi
vidasini saat yonuiniin tersine dogru gevirerek, ¢ikarma makarasinin sol tarafini algaltin.

2. Ylksekligi ayarladiktan sonra, desenin, ortamin sol kenarindaki olukla hizalanmis olup olmadigini
denetleyin. Desenin her iki ucu da ayni olukla hizalanana kadar ikinci adimi tekrarlayin.

ikartma makarasini takma TRWW
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